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Пояснительная записка

. . Носммщоа серия UU0P3ai  являет ся uucniH peSomS/, яолнбш состойлотароияри-
беден б  серии и и эзо - j ,

Для зт а ж е рок с  сетной полонн 6*6м с  перекрытиями по типу £ применя­
ются ригели прямоугольного сечения многоэтажных промышленных здании^ 
рабочие черт еж и ноторЫх разработаны S серии UU33-3.

Настоящая серия Щ/ЭЗЗ-/ содержит рабочие чертежи дополнительных 
марок ри гел ей  прямоугольного сечения,необходимых для этажерок и отсут- 
стбзющих S серии UU33-3.

Марк и робка ригеле и, по настоящей серии ябл я ет ся  продолжением  
маркиробки р и гел ей  по серии иизз-з.

В настоящей серии разработаны ра бочи е чертежи трех марок ригелей 
дбзх тияоразмероб: марки 68-9 - длиной 5360мм и марок 635и63-6•длиной$500мм/см.твШ/

Таблица i

Марка

ригеля

Длина

ри гел я

Норматибная Временная 
длительная нагрузка 
на перекры­тие г  

КА/М*

Местоположение В поперечной 
рам е каркаса

58-9 5300 9000, 3500 
f В зависимости 
от габаритной 

схемЬ/J

Врайнии и средний ригели между­
этажное о и беркнего перекрытий 
при сечении колонн чо*50см

БЗ-5

БЭ-6
5500

Нрайний и средний ригели между­этажного и Верхнего лергкрЬ/тий 
при сечении колонн йОкЧПсм.

Верба я част Ь марки ригеля обозначает типоразмер конструкции и состоит 
иг бзкбенного обозначения и порядкобого номера типоразмера/58и53/. ЦиррЬ/ 
бторой части марки обозначают несущую способу ос m3 ри гел я .

Ригели из го та блибаются б  опалубочных формах соотбетстбующих 
типоразмере/ типобЫх ри гел ей  серии И и з  3-3 /68 или S3/.

Выбор марок ригелей для конкретных этажерок, решенных Всоотбет- 
.тбии с принятыми вабаритнд/ми схемами и нагрузками, произбодится по 
маркиробочнЫм схемам прибеденнЫм б  серии U и330-й.

йказания по бЫбору марок ри гел ей  при нагрузках, отличающихся от 
принятых при расчете типобЫх конструкций, данЫ Всерии ЦИЗЗО- i .

Ш

Ригели рассчитаны как элементы поперечной рамЫ с  жесткими узлами на 
Временнаю длительную норматибнзю рабномерно распределенную нагрузку на лере- 
крЫтие Ззоо ке/м* и постоянную норматцбную разномерно распределенную нагрузку-бООм-р,*

Постоянная норматибная рабномерно распределенная нагрузка Включает бес 
плит перекрытия, б ес ригеля, бес бетона замоноличибания перекрытия и бес пола.

Расчет р и гел ей  произбеден В соотбетстбии с  слабей СНиЛ 7-3.7-53.
Ригели рассчитаны по несущей способности, по деформациям и по раскры­

тию бертикалЬнЫх и наклоннЫх трещин. Ширина раскрытия трещин-не более 3,3»».
Предел о гн ест ойкост и  сост абляет  i S часа.
Ригели запреект иребанб/ с  ненапряеаемеи арматурой из бетона марки ЗОВ.
р а б о ч а я  продольная и поперечная арматура принята из горячека­

таной арматурной стали п ериодического профиля ясясгссаг А-**-
Назначение марон стали арматуры и закладных элементе/ /феизВо - 

дится б  Конкретном проекте, б  забисимасти от услобий эксплуатации, Вcooaa- 
бетстбии с дейстбующими норматибнЫми документами и указаниями, прибеден- 
нЫми б  серии UU330- i  ( пункт „б0 раздела бк пояснительной записки)•

Для закладных элементоб применяет ся сор тобой прокат группы марок 
8 Ст.З по ГОСТ 380 - б 0 •

Ригели армируются пространстбеннЫми каркасами. ПростринстбеннЫо карка­
сы собираются и з плоских каркасеб и закладных элементов с  ломещЬм лендУКлюраВ. 
КондукторЫ должны обеспечить особую точность фиксации Верхней арматуры, ВЫяус■ 
мае мои из бетона, б  соотбетстбии с  допусками, указанными на чертежах.

Сборка пространственного каркаса должна осуществляться следующейяешМжяеяЬеесп:
- Устанаблибаются опорные закладные элементы марки м5;
- устанаблибаются плоские каркасЫ;
-устанаблибиется берхняя продольная арматура В фиксирующие пазЫкекдУМэороВ; 

h e  ригеля марки 88-9 на стержни лредбарителбно устанаблибиется закладнойелемент 
марки Мб)

- положение устанобленнЫх элементоб пространстбенного каркаса ВЫборяется и 
фиксируется б  соотбетстбии с размерами, прибеденнЫми б  рабочих чертежиx j

-  стержни б  ер х ней продольной арматуры относительно друг друга фиксируются 
после бЫберки их пол о жен и л путем при барк и закладного элемента марли м$;

- нижняя продольная арматура плоских каркасе/ прибарибается электроде**- 
бой сборкой н опорным закладным элементам марки MS;

-плоские каркасЫ со единя ютсл м ежду собой о помощЬю поперечнЫх горизон­
тальных стержней, прибарибаемЫх контактной сбаркей электро с/арочными клещами 
к бертикалЬнЫм поперечным стержням плоских каркасоВ. Поперечные горизонтальные 
стержни устанаблибаются болотную к Верхним продолЬнЫм стержням рабочейармипрЫ;

- рабочие ст ержни Верхней продолЬней арматуры диаметром 35мм приВариВиюгсе 
К Верхним продолЬнЫм стержням плоских каркасоб прерЫбОетЬ/м шбом длиной 5дм» с 
шагом kDO мм электродуообой сборкой;

тл
/9 саг.

Пояснительная записке
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- учосгХи Дерхнеи троДолЗноД арматурз/ри/тел* тпорХиДб^онхе/аох/е гЯганетр 
PShth?, яриДариДаюлся хшеХ/рлеДулоДЬи c& pXou X лроаДолзлш/лг стерДнян? /хнхХал Двр- 
jtacoS c  ломои/ето Хароте/итей / лаз. /8/.

ДДснчатененоя ДиХсааиЯ хоХлоДнетх хлелоянтаД нгораХЛ/биАТб^я Хрелления нлит 
треХрз/гия, яраихбаДи rep  Д слилуДхе лд?еД  г&тонироДонирАгт ригеля.

&ccДуто точнастз слеДиет саДттоДалз лри нс/ОноДЫ стерДнеа Дтрхтгеч треДанзнои'' 
армотарз/ Д соотДетстДии с Дал.усХоахг, зХоа/нниттни /ну чартерах.

/ТтасХие ХарДосз/ ихтатаДлять с лонаи/зю Хонтг/faau точечной сДорХи.

ДлеХтроДигоДунт сДтрХу стгрф чейс сфгтоДз/л?/раХото/е Дулолиятз зиеДгроДулги 
тиле 350р . ЭлеХтроДутаДу/о сДарХн злен/ентсД из сор топало лроХ ата Доул с  фиге?/? 
Дополнять улеРтрссЬпи тило^й/Р.

Ями/ано хосуитнато Дгтантгол? см?* егтиноД/тиДсегся ■
-  Для яиДнеО рабочей орятотурзт - JOatat,
- Для Дерхней рабочей appro гире/ - йстанг.

ДолусХоеняне етхлонения на /оли/ине хаи/игнап? сло ях  Рага*.

в  ри гелях лреДуснютренот атДерстия Диантетронт Рйннтс ш атал? so ?a**, ДлжлоД- 
&cXu сонтнуниХоиии и техналогачесХоло лйсруДзДанчя. Дронте rasp атДерстия и прчоД  
ислользу/стся Для с  rpo/w fro  ригелей три нон ra p e .

СоЬрейогоченноя нотрхзХо o r лиД&соХ но fa#  jo e  от&рстое ре Дал Д ни /реДз/ататз 
J - л торн, jr o  натрухХо яДяяется частз/а фентенноа Д таттзноа ногрчзХи.

йхтотаДление ри геле^  и л /риенРа и Хантрояз Хочестф  а  таяД е хранение, 
троне лор п/раДание и  ятантаД ja r# не/ лраихДоД/тзся Д  соотДетстДии со слеДуняи/инм/ 
н/рнюп/Днз/яти ДаХунтенгонги.

о/ тлаДз/ С/Т и /7:

/ -S p -S 2  *А рлатура j/xo Д ееехаД отоння/х ронстриХиас/;

h s . Д-s e  'йДтелехобетоннз/е ихДелин. p/fa/e уХохонкяо;

1 -6  s ./ s x  *йД1елезсДетоннз/е ахЯелао eke задний"-
x

f/-e. J -6 *  "Н гмлаи» e  # e*t*otb7B *# # e П ячаряЫ гг/ еф т 'е . /%>*&» /реш & Я сяН  
и лриен/Хи /ионтиДнз/ос робот."

/ /  'я и м я есА е  *см & * m,  4v # »& *m№ # a b e ^ a c  Н * * х Н я » » * я
и оетаннш  aJd?/7uo”/c/¥ -/ -s//y

i/  'tfM trrvoer < / Апля ч  t& p# ** eh rjtex * tn fer0 # # * x  TomcpwA ш  
Технические rpedo&tHu* и мегеА / ислы т& м /и'/рег/ж гг-ы /

ш

г /  ¥Дхахания * о  те/ноло/туо хлеХт росДЬрХо ррлкттурз/ Д елеяобет оннз/х х в н - 
струХт/ийувсн Л-йт /нслит хл -H>csc/y

4 /  *  РнсгруАии* н о  ГРХналол/iJ u j/о го б н ен и * и  усгггно& е слунене/ jc jиХ лс/З /м х  

/fa rooeo  j  еЖ рне/сс #е/яез0& л?ннА 'х о  бе гон н н х ат оЬоиносУсн 6/3 ~6S /

/f/гн лреоЬхранених so u eS # * ло& рхносж / хоеооЗнз/х лхентенго# от р#о^ленин  
/три хранении и  транспортира Дании j /и на^охнаст и делрнн До/те ларзои/енн/ иелянт-
НЗ/А7 А70/7СХаНУ.

Яри изготовлении ригелей Долрсе,ч cfo/тб о/еслеиен лаолероиион*нй технологи- 
чесХий Ронтроль ни feex стадиях /раизДЬДстДо:

Д а  н ой он а  H p a u jfa jc rfo  зо£аД-астатаДигенз Двл#ен росроДЬтотз тегниуесние
ислоДин и  те/налато uecfap лрс/Дила алреДеля/огаие аснаДни/е снасоД з/яроизД аД - 

crS o  и  Дан траля ДоиестДо ихтатоДленин исДелии.

ДгДлонения а  г  лраеДтнз/х ртозляераД рилтлеи н е  Дол#нз/ лреД&и/отз Дрлииир 
yfajOHHH/x но иерт е#ох-

РзготоДляние ра/ълрц и х  лриентХо и  /Ьянтролз ДоиястДо Д ол#нз/ т роихДаД/гзснД  
соогДетсгДии с  тлаДоа CUu/7 f -3> S -/ '6p  ляхничесДилои зслоДиол?</С///-6/ о  л х г4Х2Я '£ б  

"  ДзДелия фелезоДетоннме сДарнзхе. рЬтиДз/ иелл/тониа и  а  йен fa  лрсиност р jh e c r- 
Хости и  треи/иноетоаДосто0'  /Три саДл/оДениа треДоДании л. /рРост  86РР  -66 иелн/ли­
н и я  ри гел ей  /налуг н е  лроизДоДигзся.

Д/тинии Д/Дрилелеи ДолДген уДоДлетДтрнгз слеДт/оерил? треДЬДониян?:

а/ роХоДинз/ ДалУсХо/ато? ра/лярот? не Далее /О н ю  и  глуДинаи не Далее 8 н ю  Д  
Холи чес тДе н е  сД нш е ДДух но ХаДДл/й латеннз/й театр р и ге л я ;

Д/ оДанз/ /раней и  у/наД ДЬлусДо/огся н о  Делииину н е  Долее блпа/РлРнолг 
лалереунот* сечении аЬлусДоется толзХо оДин иХон/у

Д/ н о яоДерхност оригеля ДолусДаются зсоДЬинме греи/иннт н е Долее $ o s ню.

ДолусХоетезте еХалз/ и  рОХаДинзт Далфтз/ Дзтлз уооЬлонз/ н а  хаДаДе-ихлата Д и- 
Геле ХянструХиии.

Р а  ДоХоДой /рани ДиДбота рггелн  faxybrn /баз ае&хноуензт/ лторХа ригеле, okrre 
ихтотоДления, нтирХи /реДлриялтя - их/ргоДигеля и  титонтл отХ:

Р тлусХ ригелей  лотреДитепля лрои/ДЬДится три ДЬстиДении Догоняло лраеХтнои 
прочна ста н о  /Д олге: Д  летнее Jfae/nn -  н е  ю н е е  70% , Д  лтннее Даелзе- /аа%.

Д и /ели  рахроД ат онн лаД  слоги  чес Дуто нот ру/Ду Д ля хтаДераХ/ ххеллуот ируеняях 

Д  уелоДияж с  сЖ гУной/неит рессиД най/ р е Д о и

ТА /fa /с н а т елбнар jarnacX xr С/С/ЭРЗ-/

I3esr.
_ | _
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При применении ригелей в  условиях воздейсгбия на них слабой ила средней а г­
рессивной среды S проект слейиет внести необходимые коррективы в  мсти соблюде­
ния требовании д о  ялогности бетона и величин защитных оно е в  в  соответствии с  
положениями v Указаний до проектированию антикоррозийной зощиты строитеньных ран- 
сгрукиий промышленных здании в  производствах с  агрессивными средЬм и"/си666-67/  
и других нормативных документов-

Состав и содффоние Ронрретного проекта должны соответствовать "Указаниям 
о составе и содержании проектных материалов до антикоррозийной искрите строи­
тельных конструкций единиц сооружении и инЖенфно/х коммуникаиий в/роизвод- 
ствах с агрессивными средами̂ дополнение р Сб 606- 66 и Сб 667-62/. Требования 
РонРретного дроеРта ее антикоррозийной jou/ure являются обязательными дри изго­
товлении ригелей

бдя ригелей, зрсдлуагируемых на открытом воздухе иди в  неотапливаемых зда­
ниях дри температуре нидке минус 30°марРи стаду назначаются в  Ронррегнон? дроеРте 
в  зависимости от температуры и редкими зкспдуапяюи зпркерор Требования Ронррет- 
дето проекта до назначению мдаок стати яв/яе/атся обязательными дри изготовлении 
рителей-

Ригедц  применяемые в  условиях вхздействия агрессивны х греб, низких темпе­
ратур, дедвидк##* и  вис/оаиионныя натр узор дзпдрны изготовляться с учетом соот­
ветствующих требований и  иметь в  Ронрретном проекте лхррировяи, отличную от 
маркировки, принята для ригелей применяющихся для обычных условий оРсплуатацио.

в  ронрретных рроеРтах допдЫт Ыазывдться отлусРная прочность бет она в  
летнее время лада втея сличал/, халда д о  условиям ляонтадка и  затриЖения конст­
рукций Прочность бетона, равная 67%  дроектной марРи, является недостаточной

до согласованию монтажной ор/инизоиии с  заводом-изтегодилытеет радели могут 
доставляться на строительство с  измененной длиной вылусРов доюотуры, дозволяющей 
исключить применение вкладышей дои стыровании адмотуаы.

во всех ели чаях при изготовлении ригелей бодЖны учи ть/ваться требования Рон- 
кретного проекта до установят дополнительных закладных деталей/ а  такдке требования 
по назначению марок стали и характеристик бетона в  зависимости от условий мая тара и 
зкеплуотации Ронструкиий ятадкероР.

Условные обозначения Г  барных швов

... '■м|П»мп|1",ц1

«»*»>**»»*

С бор н ой  ш ов за водск ой  

С бор н ой  и /о б  монгаркаеии

в  — вы соко ш ва  

С — длина сиво

fr — высот а ц /в а  / в  = и, б б д / 

в  —  ш ирина и /б о  / { -о ,  У д / 

в  —  дли на  и /ва

в  -  высота ш в а  /ж  */7,666/ 

в  -  ширина и/ва / в гдвд/  

в — длина ш ва

ж /?оясны  гея ь  н а р  j a p  и  ск а
и и з г з  - /

1965г.
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Спецификация марон ормтпурнЬ^зделш  
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Марка
простран­ственногокаркаса

Марка
изделия

илиэлемента
Калии.
и/Т.

Л!
листа

т

№ 3 S
М3 1

6М5 2
МВ 2
М9 2
11 к

512 кд
ГЗ 10

№

НР2 3 S
MS 2 6М9 г

10 i
11 к 512 U2

КПЗ

НРЗ 3 5
MS 2
М9 2 6
10 (
11 к с
12 кг о

Примечания:

2 .  

3. 

А
5.

6.

7.

8

ПространстВеннЫе каркас^ долж ны собаратЬся 8 кондукторах, 
порядок сборка указа н о п о я сн и т ел ьн о й  з а п и с к е .
Сборку пространстёеннЫх наркасоВ КП1-НПЗ производит ь В 
соитВетстВии с т ребованиями ГОСТ 10922-6чщ Йрматура и 
за кл а дн ое дет али сВарнЫе для ж ел езо б ет о н н ы х конст­
рукций. Технические т ребования и методы испы т аний?  
СВарнЫе со еди н ен и я  ВотолнятЬ В соотВетстВии еп Указаниями  
по технологии элект росварки армат уры ж елезобет он ны х  

КОИ, » ,4 K 4 * i -/ J g t£ j£ K /.
ЗлектродугоВяю сборку производить электродами типаЭбИА. 
Поз. 12 приВаритЬ к ВертикалЬнЫм стержням плоских корка- 
сод с помощЬю шктросВарочнЫх клещей.
Поз. IQjU крепятся к продолЬнЫм стержням плоска/ карка­
сов злектродуеоВой сбаркой прерЫВистЫм шбом-jfc^so шаг UOQ. 
Поз. 13 приВаритЬ электродшВой сВаркои к стержню плос­
кого каркаса и закладному элемента М3.
М3 приВаритЬ к  М3 и поз Шг11 п о сл е  В ы В ерки  и х  п ол ож е­
ния 6 пространственном к а р к а с е .
Размер приВязги Выпуска р и гел я  дан до Винт оВоп ВЫсюава.

ТА
19€5Г.

Ригели Б В-9,69-5, Б 9 - 6 .  
Пространственные каркасы Htli-НПЗ. 

Свецификация марок армаюярнЫх изделий

и и ш -1
Лист 3
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Общая 36/Корма стали
длина
м ?мм

общаядм/нам
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кл

№

/ 32PM $360 1 So,3 згям $,$ ЗЗА
2 1h8i $480 f $,2 М ; 3$>1 ш
3 m i Ше i k Um о9о 76,7
k m s 730 26 20,3
5 Mi 62$ 8 SjO

№

6
7

328» 5k60 / sfs згяг & dkp
MS S3 80 / MS 36,г ш

8 m s k660 / 47 итого 78,3
m g 780 7 21,{

$ ms 62$ 8 s,o

№

9 368§ sies / SJ ш а 4S ш
1 M i srn / 5,k m g зб,г 43,6
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S Mag 62$ ■s 5.0

%» $ 
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№ sens $200 1 42 368м 42 Не
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12 m g 280 / to M i аз а
13 Mi WO / 0,1 т§ t f 5/

ч

’ § , <1

J=L Jz£

Примечание.

Парка с hi K P i -H P 3  useomotjemh при помощи монте к/кной 
точечной dap ми f  своя fememtuu е требобенилмц
ГВСГ 10922- т Арма тира и закладное детали сдарнПе 
для железоде/поннд/х конструкции. Технические mpefc- 
дани я и методу испытаний *

ТА! Р а ш а  S i - 9 ,s s - s ,5 3 - e Ш З З - /

№f\_ К аркаса f t p /  - К Р З . 
С пециф икация и fSrfapgtt ст ам / Лист S
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