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1. ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Рабочие чертежи хелееобетонных ребристых плит для 
перекрытий двухэтажных производственных зданий с укрупненной 
сеткой колонн верхнего этаха под нагрузку до 5 тс/м2 разра­
ботаны в соответствии с планом типового проектирования на 
1975 г .

Альбом содорхит рабочие чертехи доборных пристенных 
плит перекрытий крановых зданий со смешанным каркасом (д вух - 
этахные колонны -  металлические, все остальные конструкции, 

кроме стропильных, хелезобетонные).
3 основу разработки плит настоящей номенклатуры положен 

принцип изготовления плит одной ширины, высоты и одной номи­
нальной длины ( 6 , 0  или 5 ,50  м) в единой опалубочной форме.

Для зданий со смешанным каркасом разработаны рабочие 
чертежи плит шириной 985 мм и длиной 5550 мм и 5450 мм -  ос­
новные -  и 5050 мм и 4950 мм -  торцевые (для шага колонн 

'5 ,5  „ ) .

Все плиты запроектированы с высотой сечения 400 мм.
Опирание плит предусмотрено на полки ригелей.

*
Нарки плит и нагрузки, на которые эти плиты рассчитаны, 

приведены в табл .1 , (стр. 9 ) .

Парка плиты представляет из себя дробь, первая часть 
числителя которой состоит из буквенного индекса и порядкового 

номера типоразмера плиты. Вторая часть числителя обозначает 

несущую способность плиты. В случае наличия дополнительных 

закладных деталей, отверстий и т .д . к числителю добавляешся

I

з
еще один цифровой индекс. В знаменателе марки указывается 
класс стали напрягаемой арматуры.

Полная марка плиты выглядит следующим образом :

-  плита длиной 5550 мм, высотой 400 мм, шириной 985 мм,
А-1У
запроектирована под унифицированную нормативную нагрузку -  
4000 кг/ц2, продольные ребра армированы стержнями из стали 
класса А-1У.

— - —  -  торцевая,плита длиной 5050 мм, высотой 400 мм, шири-
А-У

ной 935 мм, запроектирована под унифицированную нормативную 
нагрузку 4000 кг/м2, х1родольные ребра армированы стержнями из 
стали класса А-У.

Ребра плит рассчитаны как шарнирно опертые однопролет- 
нке балки таврового сечения. Расчет произведен в соответствии 
с требованиями глсбы СНиП П-В.1-62х с учетом "Указаний по 

применению в железобетонных конструкциях стержневой арматуры*
( СН 590-69) и "Указаний по проектированию антикоррозионной 
защиты строительных конструкций" ( СН 2 6 2 -6 7 ).

Плиты рассчитаны как конструкции о категории трещино- 

стойкости. Ширина раскрытия нормальных трещин в плитах, 
предназначенных для эксплуатации в среднеагрессивной среде и 

армированных стержнями из стали классов АШв и А1У, и в плитах, 

эксплуатируемых в условиях слабой агрессии и армированных 
стержнями из стали класса АУ -  0 ,1  мм; ширина раскрытия нор­
мальных трещин в плитах, эксплуатируемых в обычной (н еагрес­
сивной) газовой среде, армированных стержнями из стали клас­
са Ат-У -  0 ,2  мм.

П ояснит ельная
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Предел огнестойкости плит в соответствии со  

СНиП П-А.5-70 -  составляет не менее 0 ,75  часа.

Плиты изготовляются из бетона марок 300к  400 .

В качестве предварительно напрягаемой арматуры продоль­

ных ребер плит принята:

с

SrXtj
£

й$
бЧ

1. Сталь стержневая периодического профиля класса АШв, 

упрочненная йытяжкой с контролем удлинения, по ГОСТ 5781-75. 

Предельное удлинение стали, этого класса не должно превышать 

4 ,5$  для стали марки 35ГС и 3,5$  для стали марки 25Г2С.
2 . Сталь стержневая горячекатаная периодического профи­

ля классов А-1У и A-У по ГОСТ 5781-75.
3. Сталь стержневая термически упрочненная периодическо­

го профиля класса Ат-У по ГОСТ 10884-71 .

Ребра и полка плит армируются сварными каркасами и сет­

ками, изготовляемыми при диаметре стержней до 5 мм включительно -  

из холоднотянутой обыкновенной арматурной проволоки класса В-1 

по ГОСТ 6727-53*, при диаметре 6 мм и более -  из горячеката­

ной арматурной стали периодического профиля класса А-Ш по 

ГОСТ 5781-75.

В закладных деталях применяется сортовой прокат из 

стали: класса ВСтЗ по ГОСТ 380-71*.

Марки стали арматуры и закладных деталей должны уста­

навливаться в проекте конкретного объекта в зависимости от 

температурных условий эксплуатации конструкций и характера 

нагрузок, в соответствии с требованиями действующих норматив­

ных документов.

При применении плит в условиях воздействия слабо- и 

среднеагрессивной газовых сред в проекте конкретного объекта 

должны быть указана специальные условия по'изготовлению плит, 

вытекающие из характера агрессивной среды и требований 

СН 262-67.

Плиты рассчитаны на нагрузку от  одного электропогрузчи­

ка ЭП-0,5, грузоподъемностью 500 к г , при отсутствии пола и 

проверены на нагрузку от одного автопогрузчика типа* 4004А? 

грузоподъемностью 750 кг,при толщине пола 50тЮ0 мм.

Наибольшая нормативная нагрузка от давления одного колеса 

принята Р = 1190 кг. Расстояние между колесами принято 

равным 760 мм. При этом нагрузка от напольного транспорта и 

равномерно распределенная длительная нагрузка приняты 

действующими разновременно.

На перекрытиях допускается применение погрузчиков 

большей грузоподъемности. При выборе его марки в проекте 

конкретного объекта должна быть произведена проверка несущей 
способности плит.

П. Технические требования к изготовлению,приемке

и испытанию плит

Осуществление предварительного напряжения арматуры 

предусмотрено электротермическим способом; допускается также 

и механический способ натяжения. Величины предварительного 

напряжения и усилий натяжения одного стержня рабочей

Пояснительна я записка

серия / </чо-2 
ЗЬтуск /

1 5 7 3
V.C/T о о

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



арматуры в каждом продольном ребре приведены в таблице 2 (ст р . д).

Ери натяжении термически упрочненной арматуры электро­

термическим способом должны производиться контрольные испыта­

ния образцов стержней после электронагрева, в соответствии 

с "Указаниями по применение в железобетонных конструкциях 

стержневой арматуры" (СН. 390 -69 ).

В случае необходимости приварки коротышей в качестве 

временных анкеров к концам стержней термически упрочненной 

арматуры следует предусматривать мероприятия, предотвращающие 

перегрев основного металла стержней,

К моменту передачи усилия предварительного напряжения 

на плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 70/2 

проектной прочности (для плит из бетона М-400 -  не ниже 7 5 £ ).

Отпуск арматуры необходимо производить плавно (мгновен­

ная передача усилий не допускается), после чего ее следует 

приварить электродами Э50А-Ф к опорным закладным деталям 

через шайбы, одетые на концы стержней.

Плоские каркасы и сетки должны изготовляться при. помощи 

контактной точечной электросварки. Замена контактной точечной 

электросварки на элехтродуговую не допускается.

Дуговая сварка арматурных стержней из стали класса А-Ш 

со стальными закладными, деталями из листовой стали, а также 

сварка закладных деталей должна выполняться электродами, 

выбор типа которых должен производиться на основании указания 

СН 393-69.

Сталь для изготовления плит должна приниматься тех 

марок, которые заданы в проекте конкретного объекта.

f

При изготовлении, плит для зданий со слабо- и средневг- 

рессивной средами обязательно выполнение специальных требований, 

указанных в проекте конкретного здания.

Отклонение размеров плит от. проектных, отклонений от 

проектного положения закладных деталей и отклонения от размера 

толщины защитного слоя бетона до арматуры не должны превышать 

величин, указанных на рабочих чертежах и в ГОСТе 13015-75.

При этом толщина защитного слоя до поперечной арматуры должна 

быть не менее 15 мм с учетом нормированных допусков (при учете 

осадки стержней при контактной сварке).

Внешний вид и качество поверхности плит должны удовлет­

ворять требованиям ГОСТ 13015-75 для конструкции производствен­

ных зданий, предназначенных под окраску.

Для обеспечения требуемой величины защитного слоя при 

изготовлении, плит должны применяться подкладки из пластмасс 

или: цементно-песчаного раствора; применение металлических фик­
саторов, выходящих на поверхность бетона, не допускается.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных дета­

лей от ржавления при транспортировании и хранении все эти 

поверхности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой 

слоем 0 ,5  мм, кроме тех деталей, которые в соответствии с тре­

бованиями СП 262-67 и СНиП П-28-73 должны быть защищены цинко­

вым или другим (равнозначным) покрытием.

До начала производства плит завод-изготовитель должен 

разработать технические условия и технологические правила,

П о я с н и т е  лЬн а я
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определяющие основные способы производства и контроля 

качества изготовления изделий.

При изготовлении плит должен быть обеспечен пооперацион­

ный технологический контроль на всех  стадиях производства, 

а также систематический контроль прочности бетона и арматуры 

и регистрация всех отклонений от проекта , согласованных с 

проектной организацией.

Для оценки качества изготовляемых плит необходимо си сте­

матически проводить их испытания в соответствии  с ГОСТ 8829-66 

"Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний и оценки 

прочности , жесткости и трещ иностойкости".

Оценку качества изготовления плит S-ей  категории трещино- 

ртойкости следует производить по показателям прочности, жест­

кости и трещиностойкости. Оценка плит по прочности произво- . 

дится по величине разрушающей нагрузки; жесткости -  по вели­

чине контрольного прогиба продольных р ебер , а трещиностойкости 

-  по величине раскрытия трещин.

Величина контрольных нагрузок при. испытании плит на 

прочность С Рк и Р к  ) ,  ж есткость (  Р п р  )  и 

трещ иностоякость, а также величина контрольных прогибов 

С f  )• приведены в табл .З .

Ширина раскрытия трещин при испытаниях плит 

не должна превышать более чем на 50$ величин , приведенных 

в т а б л .4 .

Таблица 4

Вид армиро- Контрольная величина раскрытия трещин в мм при 
ваНия _________________ применении плит:____________________________ _

в неагрессивной в слабоагрессив- в средн еагрессив-
газовол среде ной газовой среде ной газовой среде

Норм. Накл. Норм. Накл. Норм. Накл

А-Шв 0,2 0,2 ОД од 0,05 од
А-1У 0,2 0,2 од ОД 0 ,05 ОД
А-У 0 , 1 0,2 0,05 од - -

Ат-У 0,1 0,2 - - - -

Порядок использования плит, не выдержавших испытания 

регламентируется ГОСТ 8829-66.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 

соответствии с пунктом 1 .4  ГОСТ 13015-75.

Ка боковой грани плиты (на расстоянии не более 1 м 

о т  торца) должны быть обозначены несмываемой краской марка 

плиты, штамп 07Х, дата изготовления, вес плиты в к г , марка 

предприятия -  изготовителя.

Ш. Указания по применение плит

Назначение марок плит производится в проекте конкретного 

объекта в зависимости от условий эксплуатации.

В спецификациях к рабочим чертежам плит указан только 

класс стали, без указания кзрки стали.

ч
/976
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В проектах конкретных зданий долины быть указаны 
марки стали арматуры и закладных деталей плит. Назначение 
марок стали должно производиться в зависимости от темпера­
турных воздействий, условий эксплуатации и характера нагру­

зок (статические, динамические) в соответствии с требова­
ниями действующих нормативных документов.

Плиты настоящего альбома допускается применять в усло­

виях систематического воздействия высоких положительных 
температур (до + 50°С) и нормального влажностного режима.

В первой панели полки плиты допускается устройство 

отверстия размером 0 ,5x0,5 м (см.лист 16 ).

При действии многократно повторяющихся и динамических 
нагрузок назначение марок плит должно производиться на осно­

ве соответствующего расчета с соблюдением требований 
СНиП П-В.I-62х и "Инструкции по проектированию и расчету 
несущих конструкций зданий под-машины с динамическими 
нагрузками".

В случае применения плит для нагрузок, отличающихся 
от: равномерно распределенных, принятых при расчете плит 
настоящего альбома, назначение их марок следует производить 

на основе специального расчета, используя при этом типовые 
плиты необходимой несущей способности (см.таблицу I на стр. 9).

Приведенная в настоящем альбоме номенклатура плит 

позволяет использовать их как в условиях неагрессивной,

7

так и слабо -  и среднеагрессивной газовых средах. Плиты,арми­
рованные стержнями из стали классов АШв и А-1У, могут приме­
няться в перекрытиях зданий с неагрессивной, слабо -  и средне­
агрессивной газовой средой эксплуатации, армированные сталью 
класса А-У -  в перекрытиях зданий с неагрессивной и слабо­
агрессивной газовой средой, и армированные сталью класса Ат-У 
-  только в условиях неагрессивной среды.

При применении плит в зданиях, эксплуатируемых в условиях 
слабо- и среднеагрессивной газовой среды, в соответствии с 
конкретными условиями эксплуатации и требованиями СН 262-67 

должны быть дополнительно указаны:

а) требования по плотности бетона с указаниями марки по 
водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и приме­

няемых добавок;

в) виды защиты и способы их нанесения на поверхность
плиты и стальных закладных деталей; ^

г )  требования к качеству бетонной поверхности.

Показатели, плотности бетона принимаются в соответствии 

с данными:, приведенными в таблице 5 СНиП П-28-73.
Плиты, предназначенные для применения в условиях воздей­

ствия агрессивной среды, низких или высоких температур, под­
вергающиеся воздействию подвижных или вкбрспишясяционных 
нагрузок и изготавливаемые с учетом соответствующих требования,

тк П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
Серия / 7чо-2
вб/пуск /

1976
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в проектах конкретных объектов должны иметь маркировку, 

отличную от маркировки плит, предназначенных для обычных 
условий* Для конструкций, предназначенных для применения в 
условиях воздействия слабо- и среднеагрессивной среды, реко­
мендуется дополнительно к установленной марке добавлять 
следующие буквенные обозначения:

"Н"' -  при изготовлении конструкций с нормальной плот­
ностью бетона;

ЧГ -  при изготовлении конструкций с повышенной плот­
ностью бетона;

- "О" -  при изготовлении: конструкция с особо плотным 
бетоном.

Например: Если применяется плита марки , то при:

требуемом особо плотном бетоне марка будет
выглядеть следующим образом: -  о.

А1У

17. Указания по приемке, хранению, транспор­
тированию и монтажу плит

Приемка плит долина производиться в соответствии с тре­
бованиями ГОСТ 13015-75, ГОСТ 8829-77 и рабочими чертежами, 

плит. При приемке следует обращать особое внимание на пра­
вильность маркировки плит, особенно для случая, когда проект­
ной организацией оговорены дополнительные условия их 

эксплуатации.

8

Транспортирование и хранение пли*- производится в гори­
зонтальном (рабочем) положении.

Подъем плит следует производить таким образом, чтобы 
нагрузка от ее веса распределялась равномерно между четырьмя 
петлями.

Плиты должны храниться в штабелях, с установкой дере­
вянных прокладок, рассортированные по типоразмерам, маркам и 
партиям. Прокладки устанавливаются под торцами продольных 

ребер, в местах расположения опорных закладных деталей, 
строго по вертикали.

Высота штабеля плит в соответствии со СНиП Ш-А.11-70х 
"Техника безопасности в строительстве" не должна превышать 
2 ,5  м.

Прш транспортировании: плит допускается смещать прок­
ладки от торца плиты не более чем на 0 ,5  м, не нарушая 
вертикальности их расположения.

При перевозке плит автомобильным транспортом следует 
руководствоваться "Временными указаниями по перевозке унифи­
цированных сборных железобетонных деталей и конструкций 
промышленного строительства автомобильным транспортом" 
(НИИОМТП, Стройиздат, 1966 г . ) .

Перевозка плит железнодорожным транспортом должна 
осуществляться в соответствии с "Руководством по перевозке 

железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железо­
бетонных конструкций промышленного и жилищного строитель­

ства" (1Ш0МТП, Стройиздат, 1967 г . ) .

тк П оя сн и т ел ьн а я  Записка
серия 1.ЧЧ0-<? 
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Монтаж плит должен производиться в соответствии с 
требованиями главы СНиП Ш-16-73 и "Инструкцией по монтажу 

сборных железобетонных конструкций промышленных зданий и 
сооружений" (СН 319-65).

Таблица I

Размер 
плиты, 

(и )
Марка плиты

Назначе­
ние пли-

Равномернораспр 
нагрузка (.кг/м2

еделенная

ты на продольное на полку
ребро

расчет­ норма- расчет- норма­
ная тивн. ...вая тивы.

\ 2 3 4 5 в 7
ПИ-8 П12-8

АШв АШв 5470 4585 5240 4275

1По
П13-8 П14-8

АШв • АШв
1п Xо ПИ-8 . EI2-8
м А1У А1У 5470 4585 52 40 4375

1 •-
о П13-8 П14-8

: s А1У
•

А1У Пл и т ы
inXо ПИ-8 П12-8 перекры тие

ш С-. in ~•-Ч-

АУ
9 АУ 5470 4585- 5240 4375

П13-8 П14-8
. in к 1 xo АУ

9 АУ
; ° *
* ПИ-8 П12-8 *
i> АтУ

9
АтУ 5470 4585 5240 4275

* П13-8 . П14-8
i
c

АтУ 9 АтУ

Примечание:
1. Нагрузки, указанные в графах 4 ,5  и 6,7 характеризуют факти­

ческую несущую способность продольных ребер и полок плит.
2 . Нагрузки, указанные в графах 4 и 5включают нагрузки от собст­

венного веса плит с заливкой шзов, равные 335 к г /м2- нормативную
и 270 к г /м2 -  расчетную.

3. Нагрузки,указанные в графах 6 и 7 включают собственный вес 
полки,равный 125 к г /м2 -  нормативныйt 140 кг./м^ -  расчетный.

Нагрузки, указанные в графах 4 ,5 ,6  и 7 включают также постоянную 
нагрузку ст веса пола и перегородок, равную 250 кг/м2 -  нормативную 
и 275 к г /м2 -  расчетную.

3
Таблица 2

Размер
плиты

G O

Марка плиты Расчетный
диаметр
(мм) и
кол-во
стержней
в одном
ребре

Предвари­
тельное 
напряже­
ние " в 0" 
к г /с м2

Усилия
натяже­
ния
" N© "на 
один
стержень

кг
л 2 3 4 5

ПИ-8 .9 П12-8 2/522 4500 ш о о
ш АШв АШв
■sr
шх ПН-8 .f П12-8 2/520 5100 16000
о А1У А1У
и
шш ПИ-8 . П12-8
in АУ в АУ 2/5X8 6500 16500
о ПИ-8 . П12-8I—1 АтУ * Ат У

/-\ HI3-8 . —- f П14-8 2/520 4500 14100шсл АШв АШв
■sfXо П13-8 . П14-8 2/518 5100 12950
м А1У А1У
шо П13-8 . П14-8
шх АУ * АУ 2/516 v 6500 I3I00
о П13-8 . П14-8

АтУ * АтУ
-

Примечание:
1. Зеличины предварительного напряжения " Л  " и усилия 

натяжения " .N* " даны как для электротермического, так и 
для механического способов натяжения арматуры.

2 . Величины предварительного напряжения " ^ о "  и усилия натя­
жения " " определены без учета потерь от деформации метал­
лической опалубочной формы.

Пояснительна
1976

Я запис/са
серия 1.ЧЧО-2
ВЬтуск /

f$ 4 3 8  iO
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Таблица 3

Р аз­
меры

Марка плиты
Контрольные равномерно распределенные нагрузки ’Тпр" в к г /м2 и 
контрольные прогибы " Jk " в см для оценки жесткости и трещино- 
стойкости плит при возрасте бетона к моменту испытания в сутках;

Контрольные равно­
мерно распределен­
ные нагрузки для 
оценки прочности 

плит
LUln Га
в пла- 3 т 7 14 28 100
DC

(м)
Р п р [к Rip и Р ар Р1 Пр f f c Рк при С= 1/4 рцПРиСИ;в

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12

ил■гГ«к\Г\

п и -8  . П12-8 
АШв * АШв

4690 1,87 4650 1,85 4610 1,80 4170 1,64 7260 8340

X
О*ыч_хил

П11-8  . П17-8 
AI7 * AI7

488Q 2,27 4720 2,19 4550 2 ,11 42 50 1,97 7260 8340

ил
илXо
►ч

П1 1 -8  .п а -8 .  ПН-8 . ПГ2-8 
А7 ’  А7 ’  Ат7 * Ат7

4770 2 ,0 4630 1,95 4510 1,90 4250 1,80 7260 8340

илсл
ШЗ-8 . П14-8 

АШв * АШв
4630 1,63 4580 1,57 4490 1,43 4140 1,37 7260 8340

Xо
• ы1 wил

ШЗ-8 .ГП4-8 
AI7 ’  AI7

4870 1.75 4720 I .7 I 4550 1,65 4250 1,54 7260 8340

о
! ил‘; х
1 °- 
* ^

ШЗ-8 .П14-8. П13-8. П14-8 
А7 * А7 ’  Ат7 ’  АтУ

4800 1,85 4680 1,80 4510 1.75 42 50 1,66 7260 8340

?!vЛ
i|l'1*0
t

\Лч

Гч .i КЧ

i- Щ,
'4. < t  CJ ОЯЗ 4o
л r~~>Я 5 Z  Q 

i £ CUT $Vj =s=

Примечание. Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собственного веса плит, 
равную 320 кг/ь£ .

тк
/9 7 6
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Э с к и з Марка
плитЬ/

Геометрические
размерь/

е .
мм

В
мм

h
мм

Марка

Ветона

расход 
материалов
бетон

м3
СталЬ

кг

Вес

кг
Me

листа

□ □ □ г
h -

____ I !____ I

h r

------ 1,------Ji___ J 1____ I !------ 1ГJ I____ ! 1_

h r

м

2-2

3zi

М -

пн-8
Ajpi
ЛИ-8 
А &
л/1-8
А I
Л//-8 
A t I

П12-8 
A Ш 8
ЛЛ± 
А Е
п т
А I

л/г-8
Ат1
Л13-8 
А 68 -
П13-_8 
A tj
Л/3-8 
АХ
П13-8
Атх
Л/4-8
Я ёё
nikj
А а
ПИ-1
A t
п m  
АтУ

166,7

SSSD 0.63
154.1

1,72
Ik 3,1

m i
boo

163.3

skso 0,68

S8S boo

SOSO o,6k

300

koso 0,63

157,7

lk4,7
1,70

1kf,7

m .k

13k.2

12S,k
1,60

12S,k

ikl.k

132,2

123,8
1,57

123.8

TK
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999
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^•/ . /7/3-8 . /7/3S . /7/3-8 
Л/7/ f 9 Jr? 9 /4J  9 H rS

© s -s

" П

/  [  \ /  '  r  ^

\  ^

. 777S /3 S 0 /3 S 0 7 /7 S

S0S3

-Л

3 - 3 4 - 4

^/’РЦС/фб'/Г&б'С'Я //0/700 30/О?<00,//6/Г 
&>/770/7&бА //0 0<?Wy /Z00/77//

/fqo/r&
/7/74/776/

/Уор/га
(fem aw

/70/70/,
60/77,

/А?
/700/770

/7/3-8 . /7/3-8 
/}{?£ > ИЛ

/7/3-8 . /7/3-8 
ЛС 9 Лг±

+/»//# 3*3 /2

/7p0//c“/&//0#  :

/. У/Г03&//03? /73 &3P0/r>0<£7£>//O’/0 /7-00/7? &0У/6/ /̂70̂ 000/773/760100

3 0 0 00/re //о'0/т?с>Ябб'рг<7 0/?6<f0/y&.
2. РцзрезЬ/ 12-12; /4-/̂, IS-IS даны на листе 7.

TK
/376

/2747776/ /7̂ 00/̂ 00/7700 /р00//0<&//Г 00>0//00 у004//£}00/У 
/f 0/Sf 0S/Y, &/O&/7700 4& & : А4Р0/7р//8/?406/0 9/ра//?з4с,

Серил AW -2
&ЫПУСМ /

/%/СУ77 A
>'SV3£ AG
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т гн

Л/ 4-8 . 8/4 ~s . /7/4-8 . /7/4-s  
8  £ 8  9 8 'J  9 8 l  9 8 r£

/77

/JT t-
* T ,

////гг

ц

i r = = - ^ p = - " = - - = - - = i i f ™ = i i '

I11! !*! '"I 11
li i i J = = = = ! i i J = = = - = ! i i U ^ . - J

. 825----------- ?
--------------------------------------------------------ц

Ь ~  h r  h43S47 70 ft IT -
\///y£#

/ 3 -/ 8

Л|Г 1 \ \|
//гз /3S4? /3S47 //3S

i--------------
1
43S67

/ / - / /

I <
* g *
I  e |

1~ГГ

3 -3  7 -7

/*/7 3 4 4 0/7 0 347 '/ 0 j?  //0 /7 3 3  з 0 з з 0 0 >//б/г 
з >з/т?0Л34/ //& uCW y зи?0/7?у

/У0/30

/7/70/776/
//0/7347'
3&770/70

C l1404, 
40/77,

л / s
803/770

/7 /4 -8  . /7/4-8 
877'C  9 8  77 

/7/4-8 . /7/4-8  
8 _f 9 8 r  £

/унгг+тш г  /г /г

/7/ 0 0 3 4 0 0 0 / : ,

/. 7/303000J? /70 330/77 0b//6/ C*4708000/77306000
3 0 3 0 3 3 3  0 0 3 /773^ 4 4 /3 3 0  /клвёл/уо',

г. Разреза /3-/3, tH-fh, /5-15 РанЬ/ на листе 7,

т к
& 7$

/9/70/776/ /73/73/7/76/ПУТ/ 3/0047<Сб/3 0/?0004//70J03/70/7 
/,47x4, 3S//f &/С47/7?04/ 434?//// 4?/70/7у047406/4/ 43/7/7? 38С

Серия/. Ш -2
Зб/русн 1
/?0С/7. S

1548  & /7

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



*к-

т

X

, t s \А ^

т к J/SS76/ /  •“  &
Гг/я/я/.44& -2.
&*//7#С/Г /

/#76
1 5 4 8 $  /$

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/
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J7(/C/77f 7  /0/7/7*г&£/7&* &/7/>7&/77y<7ffуПЛп7//П #/>

7jrJ'?s у'гс'/г&т0жм£/* //(?/7/7лг&е/г0<7 оуп/п'/ттр/уп/ о/7. л  o'г/77 7 .
• ** ^'т̂ уго', ло/7/oyt/o:улоз&яб/ J*ел&77&лг}‘7'г//б/ Тпя/глот
dvoo'o’i/ Sj 0S/7 {/ 4; &&/>?

3. Спецификация арматярнЬ/х изделии на одни плиту 
дана на листе ,

т к
W76 ___________77/?/70'/7о7Ъ'//</е.____________ \J7ue/77 7

&Y88 гэ
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/*/& Примечание.
Пармзс6/ a ce/77Ai/j /?&/?/?</ ла/яуад/угу̂ оуа'/уб/ ^  
cfiafccrXj аЬнб/ а̂ г/7ха/77 aba# а а *73* # 7, &£/*

/40
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#<//7&бЬ'//4/# /7Я/Г/Г4/ /7Л£//776/ Г $7&/77&//y0'ffJ&'//6/£/>? 
Ш^у Ш£/У//<7с><? у?&С/77Л'0' ЛЧ7Л6{/0',

/37S

/Г ~ J/s/тд/ s, 4.д Стеуж/гедм № /v& /77y& y/7iv,/71, /?г£, 
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Г*/00*700
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С/7еуир(/ЛОгг/£/-9 C/77G0(S //& 00^0 
ф7/пу/77уа//0Р г/зУглт/е

А/У/7/С&
изЗшя//8

/703 */7/7 2//7т>/7/7 А0/7.ш/77. Seei/j2i/70J>
КГ

W /7 /222522/7 2 /S3/г /222 255 27
АР2 /г /222 523 23

2 ш/9 /222//79/7

№S
22 222 2 /2 /

/22/ 222 3 2 2
гг 522 /
гг 522 /2 3 9
г(/ /222 7’33 2

г,/72S 222 5 2 9 2

APS
гг 231 7/7/7 г

/7227 232 2/7 г

и -*

■ н

flffi/Mevarti/e. <*
А7/7Л&Г6/ </300070/77*7*7/770*  000 00/700/0 
/Г0//070/Г/777/00 /770 гем а  А  0/ 00*0 J* ^
000/77/0/770/77/00 г  А З А  Г /З У 2 2  ~7S„ft/матер- I 
ньи> изделия и <?&/г77&2 уб /г 20/77/7/7/ /
СО0/0//6/Р 2/7* Ж Р/70*02е/770////д//С Л/7///7/77/7/Л-
у////. 7pjr////v£>c*£/e /77/7/202/////* // ;
/70/7702// 0006/7770000 "  '

/Г а//тяг6/ /\Р/гЛ/7/7
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W&J7V9/70S.

0
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Д/70//0
Л7/7

/Гм.
и/777.

Sec
vjcfrm
лг

С/ ее ззг 3JCC 3 40гз 33/ J33 26

се 23 331 ш 24 3,732 321 t№ 3
CJ з/ 333/ 3333 3 /29зг 633/ 622 27
с4 32 6331 S22 23 /2.233 633/ 4б4з 3
СЗ з / 331 /232 3 Z933 331 622 23

/7&те ves/t/e
Се/77/rv o'jeff/ffefw/tr/ffrj /7/?*/ ve/v&cyt/
/Г0#т & *т //0</ /770УеМ0£/ с£срЛ</ f С047/77&/77О77-
(W r/% 7 /2222-73#/fof&/77tfc>/vfre изделия азах- 
мд/ук демли сбарнк З 7 0  jtrMAf0fe/770/iWA/jc 
кв/гс/тт/тулч/м/. Т&г/умеагт/? /̂ еЗЪ/а//*/*
а №/7700/}/ 0С/7д//77’0 'Л '7/г/.‘'

тк/S76
Сет *и C/rCS
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Смеуирилгас/ил /70/00# &/0/va,/77j//a//6/sc
0J/%>J7//0 0 0  0 /fr y  0 0 0 /7 7 /

/Дарма
/7/70/77//

07&J7/C/7
нлиелил
UJ7U HUS,

Алл
CUM.

~p

ЛЛЛМР

Н{Г/7/7*гег1 
и t*HUA dh/HO 

tscrt/Яб/
щр&

0/J -0 S 7 14
/7"!S ~~2o 8 13
/7/S -g /0 7 14
0 0 39 8 n
P/J-0 . / / 2 14
0 1 88 8 IS

P /J-0 /0 2 14
0 r £ 08 8 13

7Р%Ж?л37? —1

P/J-0 /грг 2
P/L'3 a p j 3 IQP /J -0 ар/ 2
0 0 APS 2
P/J-0 c j 2
0 2 82 / 11

P/J:8 c s 2
0 rX ~c777 7 13

’ и
p /7-0 /8 2’ 14
0 1 " 8 70 8 13
0 /0 8 /7 2 140 0 29 8 /3
0 /2 -8 /S 2 14
0X 08 8 13

0 /2 -8 /8 ~T 14
0 r l 08 8 13
/7/2-8 Ш Г
0 /2 0
/7 /2 -8

AP2 2
APj 3

0u£ ~AP? 2 to
/7/2-8 APS 2
0 2

/7 /2 -8
C2 2

~C? / 110 r f CS 2
~~C777 ~ V 13

Марна
/7778/77//

PopHU 
UJW/7U7 
UAU "ЛЗ,

Ш.
0/7

У *
/4Р770

Нс/7//*гаеЛO'* <r/7&QVnu/aC&i' 'УС*
P //-8 / 2 /2
A"'e 2/ 8 13
P //-8 2 ~ r 14

2C 8 13
P //-8
0 2

3 2/ 14
39 8 13

P //-8 2 2 14
0 /2 89 8 13

/7 //-# А Р / 2
W

0 "/8
/7 //3

APS 3
/ГР7 2

0 /3
/? //- /

APS T
С / 2

11/7 2
T7//-8

CJ /
CS 2

X r? С 0/ 2 13vX СГ0/Г0/П £/<?(/& Л/ У/7"
0 /2 -8 s 2 14
0J"8 2 / 8 13
0/8-0 0 2 14
0 /2 2C 8 13

0 /8 0 7 2 14
0 2 39 8 13
0/2-0 8 2 14
0 /2 39 8 13

0/2-0 АР/ 2
0 0 8
0/2-8

APS 3
10AP2 2

0 0
0/2-0

~APS 4
С / 2

110 2
0/2-0

C3 /
c s 2

0 /2 0*7/ 2 13

-Л римгча ние.
Марку стали необходим о приним ая6 С соот вет ст вии  
с ук а з а н и р м и , при8е$еннб/ми f  рабочая Ч ерт еж ах конкретного объекта.

Cr7equ$?i//c04s</#_ /7 0 0 0 ////с/ орл/о'/м исне/х 
__  0 0 0 0 0 0 1 / / / 0  гУлбЗал/

2 s
Л08

9>.(MV
сечение

мм
Длина

ММ
Вес
НГ

/ 22003 0009 /0 7
г 200 -0 0009 /3 0
3 /0 0 / 0009 //2
2 /00rF 0089 /7.2
0 22008 0200 /0 ,2
0 2000 0209 /3 ,0
7 /002 8289 //0
8 /0 0 0 0209 //0
9 20/7"t3 0000 /2 ,3

/9 /0 0 0 0080 /0 2
И /007 0000 8 0
12 /00/3 0900 80
/3 29908 2900 /2 3
/2 /8 0 0 2909 /0 0
10 /0 0 / 2909 7,9
/0 /00/1 2909 79
/7 /2 0 0 0299 2,7
/ / /2 0 0 J0S 0 3
/9 /2 0 0 2790 2,3
29 /2 0 0 9 /0 / , /
2 / /2/7*7 00 0 /

М*
/700

0, или сечение 
мм

/Длина
мм

Вес
Аг

22 8/7 /7 ш 'а г~
23 0 0 "/ /8 3 а /
22 /20/н 720 0 7
2S 00"? 300 0 /
20 S 3/ 700 0 /
27 381 80 0,0/
20 331 020а 03
23 381 390 0 /
30 381 2800 07
3 / 802 3380 / г
32 602 820 0 2
33 1 0 / 2870 / /
32 381 /230 92
30 381 600 0 /
38 /201 970 00
37 /001 730 0 7 /
30 -00/8 00 0,/8
39 -30*8 S0 0 /0
20 '90*8 00 0 /S
2/ -30*8 00 0 /0

Д реуирилсс/ил 0 0 0 0 0 0 0  
30/С00#//д/СС Де/7707/e U Н0 0/76/fo/y

//*
лаз. /fc0?7U96 Длина

мл/
Вес
лг

22 0/P S //7 S30 0,22
2з ? /0 /7 2 * 300 9 2
77 -/2/7*0 83 00
73 /723*00*8 /7 0 /7 3
78 0 /0 /7 "/ 3S0 022
27 1 idsX 80* 8 115 1,44

т к
/976

Слеуиринауил мирен арматррнА/х илДелиина аДу ллилу 
Слеуиринауил лазиуии арматурных изДелии на алеДам.

Серил /. 770-2 
Зыгтс/ск 1

Слеуиринауил лазиуии ианлаДне/х Де/талеи на албЗлм. Лист к
a<s7S988
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BbidopKQ стали ■ на одну плиту , кг г е

Армат зр н 6/e изделии ЗаклаЗнё/е детали
Корке Стал!, ГОСТ S78/-7S тг ют-л ГОСГ S7S/-  75 гоегб7г7-53* Г0С7380-77 Г ОС7380~71 ГОСТ 57$,1-75
митЬ/ Класе A IS в Класс А/У Класс A J Класс АтI Класс А Та Класс /1Т * мои ног,ЧНИЩ

L t _ _
flpOKOt 8 С г..V Прокат А}сгЗ СталЬшссаКП!

Итого бсего
ф, мм ф.мм ФЛ? АП ф, мм Ф, мм ЦЯНА Ф,мм Ото» Ф> Мм ИтогоПрссрмЬОптИтого TIpopi/лб Итого <?зММЦтпрп

22 20
итого

20 н
алого

/8 16 18 76
Ото

14 /2 5 16 72 S 4 S8 — ItXxfM52 /0 12
и тис и

66,s — 66Л — — — — — - - - - 3,7 39,9 73,9 S7,S2,8 3,3 6,7 20,5 — гол 1,3 - 1,3 fS2,2 го 2,4 9,4 4,1 — 4,1 13,S 165,7
JjtA—

65,6 — 656 — - — — — - - — - 3,1 39,9 13,9 37,5 2,8 3,3 6,7 20,5 — 20,S 1,3 - 1,3 151,0 5,3 2,4 8,2 4,1 — 4,1 12,3 763,3
AgJ—

72Щ - — 50,050,0 — — — — _ — - - - 5,6 56,/12,9 52,7 2,8 3,3 6,1 /9,! - 19,8 и - 1,3 129,3 7,0 2,4 9,4 к/ — к/ 13,5 14з,4
_AJU—

___ и, г Нг 3,7 36,1 12,.9 52,7 2,8 3,3 6,7 19,8 - ш 1,3 — 1,3 129,1 5,8 2,4 82 к/ — к,/ 12,3 Нц
__ — 66,2 — 55г 3,7 33,3 73J 57,52,8 3,3 6,1 20,S - 20,5 1,3 - и 190,6 7,0 за ЗА к/ — к/ as tsk!

d U Z ^
— — — sio — sio _ — — - - - 3,7 39.9 13,9515 2.8 3,3 6,1 20,5 — гол 1,3 — 1,3 739,9 5,8 2,4 8,2 4,1 — 4,1 12.3 fS/,7

aM—-—'
— — — — ш ш — — - - - - 3,7 36,1 12,9 52,7 2,8 3,3 6,1 19,8 - /9.0 1,3 — 1,3 120,7 7,0 2,9 9,4 к/ — 41 13.5 /зкг

H id - — — - — ко — — - -  . - - 3,7 363 12,952,7 2,8 3,3 6,1 19,8 — щ 1,3 — 1,3 119.9 5,6 2,4 8,2 к/ — а 12,3 132,г
-_A £ y-

— - — — - - ш — ш - - - 3,7 39,9 13,9 57,5 2.8 3,3 6,1 20,5 - 20,5 1,3 — 1,3 /зо,г 7,0 2,4 9,4 М — к,/ 13,5 143,7
fjX 5 5 -
JUUL- — - — - — — Но — ко - - — 3,7 39,9 п,з 57,S28 з.з 6,1 20,S — 20,5 1,3 — 1,3 /го,ч 5,2 2,4 8,2 к/ — к,{ 12,3 141.7
Adr~

.— — — - — — - зг,о 32,0 - - - 3,7 36,1 12,952,7 2,8 3,3 6,1 19,8 — /9,8 1,3 — /,3 711,9 7,0 2,4 9,4 к/ - 4,1 {3.S 125,4
djsdB- _ — — — — _ — 37,6376 — — — 3,7 36/ 12,952J 2,8 3,3 6,1 19,8 — 188 и - 1,3 H/.S 5,2 2,4 8.2 4,1 — 4,1 /2.3 /гз.б

AL-—-^ ja d - _— — — — — — — — — к,8 - ш 3,7 39.9 13,9 57, S2,8 3,3 6,1 20,5 — го.5 и - 1,3 /зо,г 7,0 2,4 ЗА к/ — к/ as /к 3,7
j z 2 2 - - ___ — — — — — — — — ко - ко 3,7 33,3 /1,9 57, S2,8 3,3 6,1 гол 20,5 1,3 — 1,3 129,4 5,8 2,4 8.2 к/ — 4,1 12,3 141,7

AjJ,_____■^03d ' — — — — — — — - — 32,0 33,0 3,7 36J_U3,952,7 2,8 3,3 6,1 Ш — ш и — 1,3 //и 7,0 2,4 9,4 4,1 — 4,1 79,5 /26,■1/
AjX—  

d S d
At I

— — — — — - — — - —31,6 31,6 3,7 36,/ /3,952,7 2,8 5,3 6,1 19,8 — 14.8 1,3 — 1,3 Ш,л 5,8 2,4 82 к/ — к/ 12,3 /23,8

тк

/ 976
Вд/5орк а стали ни одни плити

Серий /■ ууо-2 
Выт/ск {
A acre fs

W es г 7
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ПлитЬ/ лерекрЬттии с отверстиями 

I 2

/ - /
Сетка

Сетка для отверстии
500 к SOO мм

П римечания:
1. П/iumbi с лрямоугокЬнЬ/ми отверстиями $Ьтолнян>тся_

6 опали^очнв/х ф о р м а х оснобнЬ/х лли/п с установкой 
дополнителЬнЬ/х се т о к  £ соответствии с  листом 16

2. Сетки изгот обляmb при помощи контактной точечной 
сборки S еоотбетстбии с ГОСТ /0352-75, АрматзрнЬ/е изделия 
и. закладнб/е^ детали сбарнб/е для акелезобетоннбгк 
конструкции . Технические требования и методы испытании

X
Пример о5разо£ани я omSepcmuu

§  п л а т а х перекрб/т ий шириной Юм

Серия/, т-2 
З&туск 1

Аист 16

V

Серия 1.440-2
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