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ЦИТП ГОССТРОЯ СССР

Москва. Спартаковская ул. 2-а. корпус В

Центральный институт типовых проектов просит дать Ваши заме­

чания и предложения по улучшению качества направляемого Вам  

проекта

Т И П О В О Й  П Р О Е К Т
(ном ер проекта)

Наименование п р о ек та_______________________

Проектная организация - автор проекта

Замечания о недостатках ц проекте не рациональные объёмно-пла­
нировочные и конструктивные решения, ошибки, опечатки! полигра­

фические дефекты и т. л. и предложния по их устранению ..

Подпись должностного лица и наименование организации

Дата

Тиражировано Свердловским филиалом Ц И ТП

620062 , г. Свердловск, К -62, ул.

Заказ 1 1 2 6  Тираж 4 0 0  

Инв № 1 0 4 8 7 - 0 2

Генеральская. 3-а

Цена 1 - 5 6  

1971 г.
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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ 

ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА ГРАЖДАНСКИХ ЗДАНИЙ

ИИ-04
СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

Серия ИИ-04-6
ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ

ВЫПУСК 4
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДИАФРАГМЫ ТОЛЩИНОЙ 140 мм С ПРОЕМАМИ

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И

РАЗРАБОТАНЫ
Московским

научно-исследовательским 
и проектным институтом 

типового и экспериментального 
проектирования 

МНИЙТЭП

УТВЕРЖДЕНЫ

Государственным комитетом 
по гражданскому строительству 

и архитектуре при Госстрое СССР.

ПрикавМ 160 от i /у ш -б » .
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ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И 
ЗДАНИИ КАРКАСНОЙ

ИИ-04-0 Указания по пршеневжю изделий
выпуск 2- Указания по применению изделий для зданий 

в 5-12 этажей

ИИ-04-0 Указания по применению изделий
Выпуск 3 Монтажные схемы рам для зданий до 12 этажей

ИИ-04-1 Фундаменты
Выпуск 2 Железооетоняыи башмак под колонны сечением 

400x400 мм для зданий в 5-12 этажей

ИИ-04-2 Колонны
Выпуск 2 Железобетонные колонны сечением 400x400 мм 

для зданий в 5-12 этажей

ИИ-04-3 Ригели
Выпуск 2 Железобетонные ригели для колонн сечением

400x401» мм

ИИ-04-4 Плиты перекрыгий
Выпуск I Железобетоннные плиты с вертикальными пусто­

тами .ребристые, сплошные, карнизные

ИИ-04-4 плиты перекрытий
Выпуск 2 Железобетонные плиты с круглыш пустотами 

ИИ-04-4 Плиты перекрытий
Выпуск 4 Железобетонные плиты о вертикальными пусто­

тами и сплошные

Ий-04-5 Панели наружных стен
Выпуск I Керамзитобетонные панели стен толщиной

24 см и 32 см

Ий-04-5 Панели наружных стен
Выпуск 3 Керамзитобетонные панели стен толщиной

24 см и 32 см

ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
КОНСТРУКЦИИ ИИ-04 в 5-12 ЭТАЖЕЙ.

ИИ-04-6 .Диафрагмы жесткости
Выпуск 2 Железобетонные диафрагмы толщиной 140 мм

ИИ-04-6 Диафрагмы жесткости
Выпуск 4 Железобетонные диафрагмы с проемом 

толщиной 140 мм

ИИ-04-7 Лестницы
Выпуск I Железобетонные лестницы для зданий с высотой

этажей 3,3 и 4,2 м

ИИ-04-8 Металлические монтажные детали и ограждение
лестниц

Выпуск I металлические монтажные детали для зданий
1-4 этажа. Ограждение лестниц для высот этажей
3,3 и 4,2 м

ИИ-04-8 Металлические монтажные детали и ограждения
лестниц

Выпуск 2 Металлические монтажам детали для зданий 
в 5-12 этажей

ИИ-04-10 Монтажные узлы и детали
Выпуск 2 Монтажные узлы и детали для зданий в 5-12 этажей

т * .
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ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ 

СТАЛЬНЫХ ФОРМв ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ ИИ-04 

в 5-Х2 ЭТАЖЕЙ НА ВИБРОПЛОЩАДКАХ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 5 ТОНН.

ИИ-04-1 Фундаменты

Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо­
бетонного башмака под колонны сечением 
400x400 мм для зданий в 5-12 этажей.

ИИ-04-2 Колонны

Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо­
бетонных колонн сечением 400x400 мм 
для зданий в 5-12 этажей.

ИИ-04-3 Ригели.

Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо­
бетонных ригелей для колонн сечением 
400x400 мм

ИИ-04-4 Плиты перекрытий.

Выпуск I-I Стальные формы для изготовления железо­
бетонных плит с вертикальными пустотами, 
ребристых, сплошных, карнизных.

ИИ-04-4 Плиты перекрытий

Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо­
бетонных плит с круглыми пустотами.

ИИ-04-4 Плиты перекрытий.

Выпуск 4-1 Стальные формы для изготовления железо­
бетонных плит с вертикальными пуототами 
и сплошных.

ИИ-04-5 Панели наружных стен.

Выпуск I-I Стальные формы цля изготовления керамзито- 
бетонных панелей стен толщиной 24 см.

Выпуск 1-2 Стальные формы для изготовления керамзитобетон­
ных панелей стен толщиной 32 см.

ИИ-04-5 Панель наружных стен.

Выпуск 3-1 Стальные формы для изготовления кераизитобетон- 
ных панелей стен толщиной 24 см.

Выпуск 3-2 Стальные формы для изготовления керамзитобетон­
ных панелей стен толщиной 32 см.

ИИ-04-6 Диафрагмы жесткости.

Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железобетонных 
диафрагм жесткости толщиной 140 мм.

ИИ-04-7 Лестницы.

Выпуск I-I Стальные формы для изготовления железобетонных 
лестниц для зданий с высотой этажей 3,3 и 4,2 м.

и
1969г.
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Каркас К—II
Сетки С-1лев, С-1пр, С-2лев, С-2пр, С-Злев, С-Зпр
Сетки С-4лев, С-4пр, С-5лев, С-5пр 
Сетки С-блев, С-бпр, С-7лев, С-7пр 
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Деталь МД-4; ОС-I;петли П-I, П-2, П-3; CT-I, Ст-2, СТ-3, СТ-4
Узлы "I", "2м, "3", "4"
Узлы "5", "6", "7", "8",

* 3

Узлы "9", "10", "IX", "12"
Узлы "14", "15", "16", "17"
Схемы крепления диафрагм жесткости и примыкающим конструкциям при высоте этажа 3,3 м
Схемы крепления диафрагм жесткости к примыкающим конструкциям при высоте этада 4,2 м
Узлы К-4к, К-4л, К-4н, К-4п. Крепление диафрагм жесткости
Узлы К-4м, К-4р, К-4с, К-4т. Крепление диафрагм жесткости
Узлы К-4у, К-4ф,Крепление диафрагм жесткости
Монтажные детали МЩ-4, ЩД-5
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Сервд ИИ-ОФ-S выпуск 4 содержит рабочие чертежи диафрагм жесткости о проешь^ .туш эдакий 5-J2 этажей,.
Высота этажа 3,3 в 4,2 м
В альбом зтлючека рабочие чертежи диафрагм в количестве 8 марок:

для зданий с же стой этажа 3,3 м - 4 ш р к й
ада зяешьй» е высотой этажа 4,2 м - 4 марки

Диафрагмы жесткости представляют собой железобетонные панели с проемом толщиной 14 см, что обеспечивает I степень 
огнестойкости их в здании*

Размеры проемов в .диафрагмах жесткости назначены из условия обеспечения равпопрочноотл элементов диафрагмы с уче­
том установки дверных блоков по ГОСТ 6629-64* В случае необходимости возможно применение дверных блоков меньших раз­
меров с соответствующей заделкой по месту.

Диафрагмы рассчитаны и законструированы в соответствии со СНиП Ц-В 1-62 на применение их в зданиях, строительство 
которых осуществляется в 1~Ш территориальных ветровых районах.

Рекомендации по расстановке диафрагм жесткости в зданиях в зависимости от этажности и ветрового района приведены 
в “Указаниях по применению изделий" Ий-04-0 выпуск 3.

Для соединения диафрагм жесткости с элементами каркаса и между собой предусмотрены стальные закладные детали. 

Диафрагмы рассчитаны на сдвигающие усилия

а) по вертикальным граням:
- при высоте этажа 4,2 м - 60,0 т (15 т на одну деталь)
- при высоте этажа 3,3 ш - 45.0 т ( )

б) по горизонтальным граням:
- при высоте' этажа 4,2 м"|
- тот шоотв. гтака 3.3 и] " '60'0 т (15 т на одну деталь)

Сованнекне диафрагм жесткости между собой и с элементами каркаса осуществляется на аварке (Ом.листы -№ 37-41) с 
ирамаяекиеэаг монтажных деталей, размеры и характеристика которых приведены в настоящем выпуске па листе Й 42.

Диафрагмы с проемами запроектированы с учетом изготовления в горизонтальных формах.

ТА
(959 г.
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Монтаж диафрагм жесткости предусмотрен за подъемные петли.
Складирование и транспортировка их должна осуществляться в рабочем положении с опиранжем на деревязпше -фогладка 

в соответствии с ГОСТ 12504-67.

Марка бетона для диафрагм в плоскости каркаса с высотой этажа 3,3 м принята 400, в остальных случаях - 300.

При выдаче изделий с завода прочность бетона должна быть: -) летний период не менее 70$, в гимний период - 100$ от 
проектной марки. При отпуске изделий и завода с прочностью 70$ от проектной марки завод-кзготовнтель гарантирует 
достижение бетоном прочности в 100$ от проектной марки в возрасте 28 дней.

Контроль за качеством бетона следует производить в соответствии с ГОСТ 10X80-67.

Армирование диафрагм жесткости выполняется из каркасов и сеток, соединяемых в общий пространственный каркас 
при помощи контактной оварки.

Рабочая арматура диафрагм выполняется из горячекатаной периодического профиля стали класса A-ffl по ГОСТ 5781-61.
Конструктивная арматура выполняется из горячекатаной гладкой арматурной стали класса A-I по ГОСТ 5781-61.

Сварные сетки и каркасы должны изготавливаться в соответствии с ГОСТ 10922-64.

Для изготовления подъемных петель применяется горячекатаная кладкая сталь класса A-I марок ЕМ СТ.Зсп., ВКСтЗсп,
ШСт.Зпо и ВКСт.Зпс по ГОСТ 380x60х . В случае, если возможен монтаж конструкций при температуре - 40° и ниже, на 
следует применять для петель сталь марок ВМСт.Зпс и ВКСт.Зпс.

Для изготовления закладных деталей применена сталь прокатная полосовая (ГОСТ 103-57х ), угловая равнобокая (ГОСТ 8509-57 
Анкера закадных деталей выполняются из горячекатаной арматурной стали класса А-П по ГОСТ 5781-61. Закладные детали 
должны изготовляться о соблюдением требований CH-3I3-65 2 редакция и ГОСТ 10922-64.

Качество стали для изготовления арматурных сеток, каркасов, закладных деталей должно удовлетворять требованиям ГОСТ 
380-60х, ГОСТ 5058-57

Испытание всех видов арматуры на растяжение обязательно.
Автоматическая, полуавтоматическая, а также ручная сварка выполняется электродами Э-42А и Э-42.
Поверхности диафрагмы должны быть ровными и гладкими, не требующими дополнительной обработки на постройке. 
Отклонение размеров следует принимать по классу точности 10и (СНиП I-B.5.I-62).

по длине + 8 мм 
по высоте + 5 мм 
по толщине + 5 мм

ТА ИИ-0 А-6
flosiCHUTE М>Н Ай 9А1Ш&КА ВЫТОСК1 MteTlH
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по смещению закладных деталей 
в плоскости изделий + 5 мм 
из плоскости изделия + 3 мм

Допуск иа шероховатость принимать до классу точности ЗШ, с высотой неровностей в пределах не более 0,6-1,2 нм 
Систематический контроль за качеством изготовления диафрагм, маркировкой, допусками, соблюдением правил приемки, 

условий складирования ж транспортировки, методов испытаний и других технических требований должен осуществляться в 
соответствии со СНиП 1-В,5Д-62, СНиП I-B.5-62, ГОСТ 12504-67 И ГОСТ 8829-66.

Принятые обозначения в маркировке 
буквенные

В - внутренняя 
П - о проемом

I группа цифр (26,28,41) - длина диафрагмы в дециметрах.
П группа цифр (29,33,38,42)- высота диафрагмы в дециметрах.

Маркировка узла
НОМЕР У1М

номер листа, на котором расположен 
чертеж узла.

ТА
<969г.

Пояснительная нпнска
UW-04-6

ВЫПУСК! АиСТЙТ
ю т - OZ д

https://zavodjbi.com/
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Osin, И И  В И Д Б и д  по Б-S

к 5

*  t L  <  Шж »- а <о *. ii л о

s *

1 0

Арх, >г

А л  Р А  К Г  J L P J IG X H .K A  Р Ж Д Е -А И  9

Б е с  И З Д Е Л И Я 1 1, 66

О Б Ъ Е М  Б Е Т  О Н А м* 0 ,6 6 5

Р а с х о д  м  е т а  л  л  а КГ 236,5*2

Р а с х о д  м е т а л л а  н а  4 м 3 б е т о н л кг 35бГо1

Р а с х о д  м е т а л л а  н а  1 м а и э л е л и я кг k% , з Ь
4 0 0М А Р К А  Б Е Т О Н  А '

KY б и К 0 6 А Я ПРОЧНОСТЬ БЕТОН А к м о м е н т у  
ОТПЧСКА И З ДЕ Л И Я С З А В О Д А  НЕ М Е Н Е Е  

В Л Е Т Н Е Е  ВРЕМ Я  
В В И (ИНЕЕ В Р Е М Я

к г

с м
2 $ 0
А о О

РОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВ К 6
В и д  по А-А

П‘ 1 П-1 П р и м е м  а н и я -.

t
'  "  ---- ^rrrnil/ ^

_____д Щ Щ __________________Irnmti / - | Ь

г  ''(.so teW 0 ,ото % J s ^ o l04
p

1 Т Т ------ —f---- ------ ;
2 7 7 0

1— t
со си  и п и-В .<-62.

В ВЕРТИКАЛЬНОМ РАБОЧЕМ П ОЛОЮ ЕН ИИ В СООТВЕТСТВ И И С 

ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 1250̂ *67. 

б . П е р е м ы ч к а  под  д в е р н ы м  п р о е м о м  м о ж е т  б ы т ь  н е

ОБ ЕТО Н И Р О б А Н А .

U . Армирование диаФ рагмы жесткости с м .на листе t.

ТА
196 9г

Д И А ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И И И - 0 4 - 6

. 0 Б 1Д ИЙ В И Д
Д И А Ф Р А Г М Ы  ЖЕСТКОСТИ В-2.&-29 п

выпуск
ц

Лист 1* 
3

/?
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И ми РОМИН £

&ГААС01

еа a>
О *  О sc

OS
US

а
Р
S
X
г

jtf
и
О

2
АРХ..№

И

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  нГ Н Ш Х лТП

Агента
п/ 0

МАРКА
ЛЕТАЛИ

кол .;
ИТ.

Вес, кг

ITT А А и Всех , 
ЛЕТ А ЛЕИ «ТОГО

1 кч \ ч ь ,\о 95. Ю

236 .4 2

1 К 2 4 О. ДО 1.20

5 СЧ ДЕЕ 2 6.95 V3.9 0

4 СЧ ПР, 2 6,95 1 3 ,9 0

5 МЛ-Д 1 2 5 ,6 0 2 5 .6 0
6 МАЧ 6 5.99 3 5 .9 4
7 м д -4 2 3 .0  4 6 0 2 .

8 П-1 2 0 .9 8 А, 96
9 осч 4 0.05 0 ,2 0

Ю ст-Т 4 < 0 ,40 4 4 .6 0

& Ы В О Р К А  М Е Т А Л Л  А
СЕЧЕНИЕ,  ММ рад PiOAl п ш Р6А| ФШ m i PI2AI P6AI Р5Ы 70*8 L90*9 175*9

ДЛИНА,  М 31,36 27,46 i ° 1 > ( со 59,23 14,40 ш 220 35.88 7.92 1,92 0.40* t
3,00

В е с , кг ц т IK 94 Э.20 1 » 2277 U4 1.96 7,96 1.20 а,47 4.88
“ • 'I
Ш

КЛАСС СТАЛИ 
г о с т

A-f
5784*61

АН
5781*61

А-Т
5781-61

В-1
S727-
-53

СЧ
IOV57

ст .д
8509-57

РАСЧЕТНОЕ соПРсГ 
ТИЬАЕНИЕ СТ А А И 
-R q . КТ / С М 2

3400 : 2100 2100 3450 2ЮС 2400

• / ч а щитныи  СЛОЙ сего на АО с е т о к - НЕ МЕНЕЕ 40 мм
Семен и i Ъ-Ъ

Пр и м е ч а н и я :

Ч  Об^ИИ ВИА ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ СМ. НАЦИСТЕ / / 2 3 ,
2. При ИЗГОТОВЛЕН И И ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА ВСЕ ТОЧКИ ПЕРЕСЕ' 

ЧЕН ИЯ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ И СЕТОК СВАРИТЬ КОНТАКТНОЙ СВАРКОЙ,  
ъ. З акладные ДЕТАЛИ ма4  ПРИВАРИТЬ к продольным РАБОЧИМ СТЕРЖНЯ м 

КАРКАСА М  АВУМЯ СВАРНЫМИ ШВАМИ С НАРУЖНЫХ СТОРОН.
Ч  АРМ АТУ РЗ , А? ТА А И И ПЕТЛИ СМ. НА ЛИСТАХ ^ , ^ , 3 0 - З Д .  .

т д(969 г.
1и д ф р а т м ь \ жесткости И И - 0 4 - 6

Ар м и р о в а н и е ,, ftQ 
диафрагмы жесткости 6-28-29П

bbljTKKЛИС£//2

1 5 Ш Ш  7з
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В и д н о  S -Б

Характеристика  и з д е л и я
Вес и з д е л и я Т 2,91
Объем вето и а м3
Расход металла кг ъъц,®
Расход металла на <м5 бето н а ГчГ273Л>1
РАСХ ОД МЕТАЛ ЛА НА1маИЭДЕЛИЯ кг 35,80
МАРКА БЕТ О Н А ^00
КУбИКОВАЯ ПРОЧНОСТьбЕТОНА КМОМБН 
П  ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ С ЗАВОДА НЕ МЕНЕЕ 

Б ЛЕТНЕ Е &Р Е М9 
ВЗИМНЕЕ В©£МЯ

кг
~£см ?Х 0

м оо

Пр и м е ч а н и я :

у Из д е л и е  рассчмтано и законстр^ировано  ь соот ­
в е т с т ви и  со  сни П и-В.Ь62.

2 . Х р а н е н и е  на  с к л а д е  и тр а н с п о р т и р о в к у  и з д е л и и  

ОСУЩЕСТВЛЯТЬ В ВЕРТИКАЛЬНОМ РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ 
В СООТВЕТСТВИИ с ТРЕ 6 о ВАН ИЯ ми Гост»250^-6 7*

Ь. Г\е  р е м ы ч к а  п о д  Д В Е Р И п р о е м о м  м о ж е т  е ы т ь
НЕ ОБЕТОНИРОВАНА,

I». А р м и р о в а н и е  д и л ф р л г м  ж е с т к о с т и  с м . н а  л и с т  е  я  6.

т д
»9Ь»г

Д И А ф р А Г М Ы  т ЕСТ к о с т  и
Об Ц1И И ВИД п / iДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ В~Ч 1~29 П

ИИ-04-6 0Выпаси А
4

ш г г а г  7?
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1 3

С п е ц и ф и к а ц и я  м е та лл а  на ш а л ь

У-*ЛГ-®
п/п

МАРКА
ЛЕТАЛИ

Кол.,
шт.

11ЕС, КГ

ЛЕТАЛИ ВСЕХ « 
ЛЕТА ЛЕИ

Кто то

1 к-э 1 I4 U 3 44 4,43

524,01

1 М 4 0,56 4,44
5 С-2. ЛЕВ. 1 Ю.54 45,08
4 С-2пР, 1 <£.$4 45,08
} МЛ-3 4 45,60 2.5,60
6 МЛ- 1 8 5,99 4*7,94.
7 мл-4 4 3,0 f 14.04
Ь п - г 2 4.51 Ъ Р О .

9 ОСЧ 4 0 ,0? Q2Q
Ю СТ*1 4 40.40 41,60

fe Ы 6 О Р К А МЕТАЛЛА

СЕЧЕНИЕ, ММ т ЮАШ
чГГ

ЗАШ6АЙА
чГ

BALE m i 6AI 561 10*890*9
Т Г
75*9

АЛ И И А , М 41.7435,340 ,А| ад 18032,56 2,5069,68 2/400,80 Д4С
KtC f КГ 1607242,110,4054,68т т 5Р415,48244 Ю.59916 JA34

КЛАСС СТАЛИ
гост

А-1 
5781-61

А'Г
5781-61

A-I
5781*61

4-1
6727-
-53

Dr.3

103-57

Ст.З
8509-57

РАСЧЕТНОЕ СОПРО 
ТИВЛЕНИЕ СТАЛИ 

-Ra ‘ «Г/СМ2-
3400 2700 2100 51502100 2100

Пр и м е ч а н и я  ;

1. 05 1ЦИИ 8И А ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ СМ. И А АИСТЕ
2. При ИЗГОТОВЛЕНИИ пространственного каркаса все 

ТОЧКИ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ ,APMATS Р НИХ КАРКАСОВ И СЕТОК 
СВАРИТ 5 КОНТАКТНОЙ СВАРКОЙ .

3. ЗАКЛАДНЫЕ ЛЕТАЛИ МД-Д ПРИ ВАРИТ Ъ К ПРОДОЛЬНЫМ 
РАВОЧИМ СТЕРЖНЯМ КАРКАСА К Ъ АВЗМЯ СВАРНЫМИ 
U1B А М и С НАРУЖНЫХ СТОРОН

4. Ар м а т з р з д е т а а и  И ПЕТЛИ СМ. ИА ЛИСТАХ

1 и  АфРАГМЫ ЖССТКОСТИ И И -04-б

ft Р М И Р О 6 А Н И t  , , АЛ 
Д И А Ф Р А Г М Ы  ЖЕСТКОСТИ К-44*£9П

Выпзск
4

ЛИС.Т//2
6

Ш 1 ’0г /5
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5< «О <л ***

* AS

£ 5<

* 5 ,

г '

Й

APx j r

В и А ко Б- и

X а р а к т е РИ с т и К А ИЗДЕЛИЯ
Вес изд е л ия T
ОБЪЕМ вето ИА м3 0,582

Раса од м е т а л а  а кг 226,27

Расход м е т а л л а  на  1 м о в е т о н а кг 359, 0

Расход металла на t м2 изделия кг 5 3 Л 0

м а р к а  б е т о н а — i*oo

КУбИКО&АЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО И А к МОМЕНТУ  
ОТПУСКА КЗ ДЕ Л к  а с ЗАВОДА НЕ М ЕН Е Е  

В ЛЕТ Н Е Е  В Р Е М Я  
S З И М Н Е Е  В Р Е М Я

кг

СИ?
280

\оо

АДИРОЙАНМИ ИТРАИСПОРТИРЪвКЕ
В ид ПО А- А

Пр и м е ч а н и й -.

1. Из д е л и е  р а с с ч и т а н о  и з а  к о н с т р у и р о в а н о  в с о о т в е т с т в  и и

со сн и п и-В. 62.
2. Хр а н е н и е  на с кл ад е  и т р а н с п о р ти р о в к у  и з д е л и и  

осуществлять Б вертикальном рабочем положении в

СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 1250V67.
Ъ. Пе р е м ы ч к а  под д в е р н ы м  проемом  может б ы т ь

НЕ О БЕ ТО Н И РО В АН А .

k Ар м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж есткости см . на аи с те  х  8.

ТА
19 69г

Д и А ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И ИИ-04-6

О б щ и м  В и д  „ л л  
Д и А ф р л г м ы  ж е с т к о с т и  Б*2Ь-29п

Выпус»

_ L —
Лиси
1

М М -02 /в

https://zavodjbi.com/
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СЕЧЕНИЕ l-l
< 5

СПЕЕ,ИФИКАЦиЯ МЕТАЛЛА НА ЛЕТАЛ Ь

Я*.№
П|П

МАРКА
ЛЕТАЛИ

Кол.,
U1T.

ВЕС, КГ

ШАЛИ ВСЕХ , 
ЛЕТААЕИ

ИТОГО

{ К-5 1 89,Ц 89.74

226,27

2 К-8 4 0,27 4,08
Ь С-3 ЛЕВ, 2 6,04 42.08
4 С-3 ПР. 2 6.04 42,08

5 м л- з 1 25,60 25,60
6 м д-1 6 5.99 35,94

7 МАЧ 2 ЗР 4 6.02

8 п-1 2 0,98 4.96
9 ОС-4 4 0.05 0.20

К> СТ-1 4 40,40 44.60

РКА МЕТ А ‘Л ЛА

i m i 1>алй па

ОТ

т гяо ш
М4 4.96

2700

tehlpnl™**
г м

6,80

А -I
5784-64

2400

408

л п г
|б727-
-53

5450

90*9
4.9 £ 3,403,00

с т 3,
105-51

2100

8.47 (4.88 30,30
сГТ

8509-57

2400

4. Обнеии вил диафрагмы жесткости с м , на АИСТЕ *-7
2, При изготовлении пространственного каркаса все

ТОЧКИ П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я  ,А Р М А Т У Р Н Ы Х  КАРКАСОВ И СЕТОК 
СВАРИТЬ к о н т а к т н о й  СВАРКОЙ

3, З а к л а д н ы е  детали  М Ы  приварить к продольным  рабо чим

СТЕРЖНЯМ КАРКАСА к 5 ДВУМЯ СВАРНЫМИ ШВАМИ С 
НАРУЖНЫХ СТОРОН.

4, Арматуру, летали и петли см. на листах яsjtj 20,25,30-32.

т д
4969г.

Аиафрагмы  жесткости Й И - 0 4 - 6

11 Ар м и р о в а н и е . _ - nrt 
диафрагмы жесткости В - 2 6 - 2 9 п ... 4  1 6

https://zavodjbi.com/
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&иа по Б-Б 16

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В Е С  ИЗДЕЛИЯ Г 2, 0 9

Ов ъ е  м в е т о  н а м * 0, $ 3£

Ра с х о д  м е т а л л а к г I S O ,  SB

Ра с х о а . м е т а л л а  н а  1м 3 в е т о  н а КГ 2£& 0
Ра с х о д  м е т а л л а  н а  1м г и з д г Б л и я к г 50,70
М А Р К А  в е т о  н а — Зоо

К У В И К О В А Я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  к  м о м е н т у  

О Т П УС К А  ИЗДЕЛИЯ С ЗАВОД А НЕ М Е Н Е Е  

В ЛЕТНЕЕ В Р Е М Я

к г

см2 210
В З и м н е е  в р е м я 300

П РИ МЕЧ АН И  St :

1. ИЗДЕЛИЕ РАССЧИТАНО И 3 А К О НСТРУ И Р О 6 А И 0 В 

с о о т в е т с т в и и  СО СИ и П й-в. *-62- 

Х р а н е н и е  н а с к а а Де и т р а н с п о р т и р о в к у , и а д в л и и  осу­

щ ес тв л я ть  в ВЕРТИКАЛЬНОМ РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ Ь СООТ­

ВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯ М И Гост lZ50l*-fc7.
Пе р е м ы ч к а  под д в е р н ы м  проемом  может б ы т ь  не 

о б е т о н и р о в а н а .

А р м и р о в а н и е  ДиаФр а г м ы  ж ес тко с ти  с м . н а  л и с т е  jr W.

Apx .j-C т л ДИАфрАГМЫ ЖЕСТКОСТИ. ИИ-04-6
1969г 06Щ.ИЙ в и д

ДИдфРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ B~SL8~33 П
ВЫПУО
и

АИСТ Jt
э

ф-2 mtr<z /8

https://zavodjbi.com/
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а

" С п е ц и ф и к а  и я м е т а л л а  и  д е т а л ь

№№
П/П

МАРКА
ДЕТАЛИ

КОА. j 
ЫТ.

fete, кг ~

ДЕТАЛИ всех , 
ДЕТАЛЕЙ ИТОГО

1 К-6 1 6Д26 63,26

49Q88

2 к-2 4 о, 30 4, 20

ъ с-4АЬВ. 1 7.87 7*87

4 С-4ПР. 4 7,87 7,87
5 С- 5 ЛЕВ. г 80 7,80
6 С-5 пр, 1 7,80 7,80

7 МД-3 1 25,60 25,60
8 мд-1 6 5.99 35,34
9 МА.-4 2 301 6*02.
Ю П-1 г 0,98 4.96
М А 0.05 0.20
М СТ-2 А б.М 25,36

Выборка м етал ла

сечение, мм м $>6А$PI6AI P12AI Р12АГР6АГФ их '70*8 90*3П?*9
ДЛИНА, М И03 57,94«Мй14,40 1,28 220 36,52 7,92 1,92 0,40 3,00

вес, кт S592L 2290ад 2277 ХЧ 1.96 8,10 1,20 847 4,88 30,30

класс стал и , 
тост

А-Ш. f 
5791-60

АН
5781-61

A I
5781-61

М
S727-53

СТЛЮ«7 ст. 3 
8509-57

расчет но* сопро- 
ТИВАеНН е СТАЛИ-

-EU, КГ/см2-
3400 2700 2ЮО 3450 2100 2100

П р и м е ч а н и я  *,

О ы ри вид диафрагмы жесткости см. и* листе л*-9. 
При изготовлении п р о с т р а н с т в е н н о г о  каркаса все 
точки пересечения, арматурных каркасов и сеток 
С В А Р И ТI контактной с в а р к о й .

3. З акладные детали мд-4 приварить к продольным 
рабочим стержням каркаса К-6 двумя сварными 
Ш В А М И  с Н А Р У Ж Н Ы Х  СТОРОН.

4. Арматуру, детали и петли см. на аистах л я* <9,50,56,30*32.

kn.jis. С'4 АЕ6л /С-5ПР,
Т Л

1йАФ Ш М Ы  ЖЕСТКОСТИ ИИ-04^6

1369 г.
АРМИРОВАНИЕ п пл

ДИАФРАГМЫ жесткости 8-28-ЗЗп
ьмпкк

4
лйШП
Ю

/0487-02 ТЗ

https://zavodjbi.com/
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4fc

Х а р а к т е р и с т и к а  ' и з д е л и я

Вес И*ДЕЛ и? т 2,4 п
Обтем  бетона м* М $ 8

РасУ- С д м ет к а л а кг £32., <И
Рас хо д  м е т а л л а  на 1 мг б е т о н а кг 2Ч«*,0

Расход мхт а  а л а  на 1м41 и з д е л и я кг 33,50

м а р к а  б е т о н а — Зоо

Кубико ва^ прочность бетона к м о м е н ту  
ОТПУСКА МЗДЕЛ И 5» С ЗАВОД А НЕ M iH£g  

В ЛЕТ Н ЕЕ  ВРЕМЯ

кг

см* 2 f Q

6 ЗИМНЕЕ В РЕ MS 30 0

П р и м е м  а нт**-.

1. ИЗДЕЛ И £ РАССЧИТАНО И 3 AKOHCTPY И РО & А Н О 

СООТВЕТСТВЕН со  С Ни Л И~В. 1*62.

в

2. X РАНЕНИЕ НАСКЛ АДЕ И ТРАНСПОРТИРОВКУ ИЗДЕЛИИ ОСУ Ц.ЕСТВЛ ЯТЬ В 

ВЕРТИКАЛЬНОМ РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ В СООТВГГСТ&И И С ГОСТ 1250<Г 67

3. Пе р е м ы ч к а  под д в е р н ы м  проемом может б ы т ь  н е

О б ЕТ О Н И РО В А нА.

I,. Ар м и р о в а н и е  диАфрАГмы щ есткости с м -н а д и с т е  Я  12..

ТА
1369г

Д ИАфРАГМ Ы  ЖЕСТКОСТИ ИИ-04-6
0 614 ИЙ В ИД

Ди а ф р а г м ы  Жесткости 6-28-38 п Вып>си
и

AiacTit11
ю4$ч~ог го

https://zavodjbi.com/
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и

спецификац,ИЯ МЕТАЛА А НА ДЕТАЛЬ

а | и
Марка
летали

КОА.̂
ИТ.

все, кг

Ш  А АН ВСЕХ • 
аЕТАЛЕИ итого

i к-? 4 76,49 76,49

232.64

2 к-2 4 0,30 \л о
ъ с-6 т . г 6.69 47,38

4 С- 6  Г». г 3.69 *7,38

9 МД-3 \ 25,60 2 5 , 6 0

6 МА-4 Е 5,99 47.92
7 МА-4 г зр4 6,02
3 п- 2 г \з \ 3,0 2
9 ос-1 4 0 , 0 5 0.20
<0 K-iA 2 0,92 *.84

и СТ-С5 4 ^ 8.89 35,56

В ы б о р к а  м е т а а а а

СЕЧЕН И Е, мм Ф20ДЩР8А| рема m i •ЙА5 P4AI Ф6А1 Ф5П 70*&
и

1 5x9

АЛИНА,М 34.96 65.вО 118,08 16,08 Т.28 2.50 38.64 49,88 2.40 0,40 3.40

ВЕС, КГ 86.34 25.94 2620 28.59 U4 3.02 8.56 304 40.59 4.88 34,34

КЛАСС СТАЛИ, 
ГОСТ

А-Щ

5784-64 |

A-I

5784-64

А-1

5784-61
ЕЕ

5727-53

ст.з

103-57
ст.5

8509-57
РАСЧЕТНОЕ СОПРО­
ТИВЛЕНИЕ СТААИ- 

-Kq ', КГ/СМ2-
3400 2700 2400 3450 2400 2400

При м ечан и я :

L ОбШИИ Ш  1МАФРАГММ ЖЕСТКОСТИ CM. НА АИСТЕ Ы*{{.
г. При изготовлении пространственного каркаса 

все точки atft сечения ар м ап  рнмх, каркасов и 
сеток сварить контактном сварком.

Ъ ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ МД'4 ПРИВАРИТЬ К ПРОДОЛЬНЫМ
рабочим стержням каркаса к-7 двхмя сварными 
ШВАМИ с НАРУЖНЫХ СТОРОН 

4, Ар'машя, детали И ПЕТАИ см. НА АИСТАХ Я*-№\%ЫЛ1, 30-32.

140 * \ ibof  т  \  f 4220 >75 J т л
ft. И АФРАТ М И ЖЕСТКОСТИ И И - 0 4 - 6

} С-б ЛЕВ\
тГ----- --------

<1Т> О ' 'с-бпр.
-,
-7£. 1969г. АРМИРОВАНИЕ

Л1ДАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ В-28-38 п
6,10,ей АИСТ,,
4  1 (2

{OW-OZ и

https://zavodjbi.com/
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fch a  no s-:5

Х А Р М Г 6 ? И  Р П  к  A H i  А Е А »4 ft

Пр и м е м  А Н И Л :

i. ИЗДЕЛИЕ РАССЧИТАНО H ЗАКОНСГРУ И POftA HQ I

с о о т в е т с т в и и  с о С Н « П й' ^ . Ш ,  

а Х р а н е н и е  « а с к а  а д е  и тран с п о рти ро в ку  и зд е л и и  

ОСУЩЕСТВЛЯТЬ & ВЕРТИКАЛЬНОМ РА S оч е м  подо «С И Н И  

в СЭОТаЕТСГвИ Ы с тр е б о в а н и я м м Гост tESOV 67,

5. Перемычка поа дверным р роемом mow ft выть
НЕ ОБЕТОНИРОВАНА.

Ц. Арм иро вание  диАфрАгмы жесткости  см нааисте  j fU .

вес и з д е л и я <%► 1 { ]
[ п г

€ « ъ * *  вето  * а 8,890 1

Ра с х о д  м е т а л л а кИ\1Г2,ч̂

Ра с х о д  м е т а л л а  н а  * м* в е т о  и а кг гб5,о

-Рас хо д , м е т  л л  а а н а  t*** и з д е л и я к г 56,0

МАРК А БЕТОН А м
j 500 I

А-увчкевАя прочность в ето ка  к м о м е н т у  
ОТПУСКА Я5ДЕ ДНЯ £ ЗАВОДА НЕ М £ Ч £ £  

В А Г Г Ч Е Е  8 Н М ?
8 ЗИМНЕЕ &РЕМЗ

кг  j

1Э6Эт

Д И А ф р А Г М Ы  ЖЕСТКОСТИ ИИ-04-6

О б и л и й  В И А
Д И А Ф РА Г М Ы  ж есткъоти  &-2<г58 «

выпкж
- i __

ЮЪ%У~02 22

https://zavodjbi.com/
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СЕЧЕНИЕ Г Г

2f

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА ЛЕТАЛО

**л*
П|П

МАРКА
ЛЕТАЛИ

Код, 
т.

Вгс, кг

ЛЕТАЛИ Всех , 
ЛЕТА ДЕИ

итого

1 К-9 1 72,03 72,03

222,45

2 к-8 4 ОД 7 1,08
3 C-7AEB. 2 7,56 45.42
4 С 7f)P. 2 7,56 45,42.
5 мл*з 1 25,60 25 .60
6 МА-1 5 5,99 4 7 ,9 2
7 мл.-4 2 3.01 6 ,0 2

ь П-1 2 0,98 4,96
9 ОС-1 4 0.05 0 ,2 0
Ю к-14 2 0 ,9 2 4 ,84
И ст--з 4 8,89 35,56

6 b I 50 P К А МЕТАЛЛА
M M P20AI ФВАШ Ф6А IB Ф16А1Ф12А11

Ы ,34

82,34 £5,45 2̂,92
КЛАСС СТАЛИ, 

ГОСТ

РАСЧЕТНОЕ СОПРО- 
ТИВЛЕН И Е СТАЛ И* 

-KclV КГ/СМ1

Н*4 ЮЗ,32 <8,08

А - I  
5784-61

3 4 0 0

28,59

Ф12А1
1.28

М 4
A-I

5781-61

2 7 0 0

Ф6А1
2,20
1,96

33,04

Г №
А “I  

5781*61

2 1 0 0

Ф5В1
16,50

2,92
Т Т
6727-
-53

10,59

3150

70*8
2,40

CI3
1Ю5-57

2100

90^9
0,40

4,88

75x9
3,40

34,341
0  3

8509-57

2100

П р и м е ч а н и я :

вил диафрагмы жесткости см. на листе Н-ЛЪ.
При изготовлении ПРОСТРАНСТВЕННОГО каркаса  все 

ТОЧКИ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ, АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ И СЕТОК 
СВАРИТЬ КОНТАКТНОЙ СВАРКОЙ .

З ак ла а ны е  летали мл-4 приварить к продольным
РАБОЧИМ СТЕРЖНЯМ КАРКАСА К*9 АВУМЯ СВАРНЫМИ 
ШВАМИ с НАРУЖНЫХ СТОРОН.

МАТ^т, ЛЕТАЛИ И ПЕТЛИ СМ. НА ЛИСТАХ v jW 2 1 ,22,27,30-32.

Ди а ф р а г м ы  ж естко сти И И - 0 4 - 6

а р м и р о в а н и е  I  Г Г
ДИАФРАГМ 01 ЖЕСТКОСТИ В * 2 б '0 8 п

ВЫМСК
4

Листы
J 4 J

https://zavodjbi.com/
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Об ш, ий а м д В и л по 6-6 п

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

Вес и з д е л и й Т Г К «4
ОБЪЕМ БЕТОНА Т ,6 5 3

Расход м е т а л л а кг 311,08
Расход м е т а л л а  на 1 м^ бего на КГ 193,0

Расход м е т а л л а  на 1м2 и зд ел и я кг 27*0

Марка бето на — Зоо

КубИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНАК МЭМЕН' 
ТУ ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ С ЗАВОДА НЕ МЕИЕ1 

В ЛЕТНЕЕ ВР Е М Я  
В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ

КГ
—г
см 2(0

ЗоО

Пр и м е ч а н и й :

1-Изделие рассчитано и законструировано 
6 соот бетст в и и сосниП и-В.1-62.

2. Х р а н е н  и  е н а  складе итранспортировку

ИЗДЕЛИИ ОСУЩЕСТВЛЯТЬ В ВЕРТИКАЛЬНОМ РАБОЧЕМ 

ПОЛОЖЕНИИ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ1250Ц-&7. 
З.ПЕРЕМЫЧКА п о д  д в е р н ы м  п р о е м о м  м о ж е т  в ы т ь  

НЕ ОБЕТ ОНИРОВ АНА .
^.Ар м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  с м .н а л и с т е  t f16.

Д И А ф Р А Г М Ы  ЖЕСТКОСТИ ИИ-04 6

О Б Щ И Й  В И Д
Д И А Ф Р А Г М Ы  ЖЕСТКО ТИ В" ч 1- Ъ о  п

Выпуск
А 1

лист х
15

/0487-02 24
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https://zavodjbi.com/



Сечение И гг
СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА ДЕТАЛЬ

п/п
Марка
ДЕТАЛИ

Кол ,
ЫТ.

ВЕС, иг

ДЕТАЛИ ВСЕХ » 
ДЕТАЛЕЙ ИТОГО

1 к-ю 4 *юл г 440,12

31102

а -«•-4__ 4 0,56 глА
3 С*8лев 2 45,63 Ы,26
4 С - 8 п р. 2 45,63 31,26
} мд-3 1 25,60 25,60
6 МД- 4 40 5.99 59,90
7 МД-4 4 7X01 42.04
8 П-3 2 3,20 6,40
9 О С -4 4 0,05 0,20
40 КЦ _ 2 0,92 4,84
14 ст-3 А 8.89 35.56

ЬЫ £ О Р К А
СЕЧЕН ИЕ^ИМ zSiifcfffltei
ДАИ Н A, М 4 5 ,М  8 1 З Д  а о ^ И  2 1 ,7 6 1 2 ,5 6  5 , 2 0  7 5 ,0 4

ис, кг т% Ш  45,88 54̂ 4|2..е8 6,40

КЛАСС СТАЛИ  ̂
ГОСТ

РАСЧЕТНОЕ солю- 
ГЦВЛЕН И t СТАЛИ 

-1U \ КГ/СМ2-

М Е Т А Л Л А
ТО»

4 Щ Ц Щ

А 1
5784-61

3400

Г
Ш

A-I
5781-64

2700

sfi
27,48

1̂ 64

A-I
5781-61

2 1 0 0

-яг
561 70*8

2,88 0,80

4,08|12,74
FTS72.7-
-53

3150

90*9

9,76 3838

Ст.З
ЮЗ-
-57*

2Ю0

1^9
3,80

СТ.З
8509-57

2100

Примечания;
О б  UIH И 8 И А ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ СМ НААИСТЕМЫ5,
При изготовлении пространственною каркаса
ВСЕ ТОЧКИ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ 
И СЕТОК СВАРИТЬ КОНТАКТНОЙ СВАРКОЙ,
Закладные  детали МД-4 приварить к продольным 
РАбОЧИМ СТЕРЖНЯМ КАРКАСА K4Q ДВУМЯ СВАР­
НЫМИ швами с наруж ных  с т о р о н ,
Ар м а т у р у , за к л а д н ы е  детали и петли с м ,
Н А  Л И С Т А Х  Н ? л / М  9 , 1 3 , 2 8 , 3 0 - 3 2 .

|л° m o
СТ-3 /

1220 1 ю/ 1420 ,0J
!— - -

, у -t
4060

\С-8 ЛЕВ. 08  пи.

Диафрагмы жесткости
АРМИРОВАН И £

А.И АФРАГМ Ы ЖЕСТКОСТ и М 4 - 3 8 П

И И - О ^ - б

Вм п ус к ГАн с т/

a j j I L
То т -02 25

https://zavodjbi.com/
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И̂Д п о S - Б
£ 4

i А РА кт ЕР И СТИ КА И З Д Е Л И Я

ЙЕС ИЗДЕЛИЯ ^ Т 2,se

Об ъ е м  б е т о н а 1,460

рАСХ од МЕТАЛЛА КГ 230,58

Ра с х о д  м е т а л л а  на |мь б е т о н а КГ 205, 0

Ра с х о д  м е т а л л а  на  1ма и з д е л и я кг 27,SO

Ма р к  а б е т о н а - Зоо

Куб  и к о в  а я проч н ость бето на  к h o m e  htv 
ОТПУСКА ИВ ДЕЛ ИЯ СЗ АВоД А НЕ МЕНЕЕ 

В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ
кг
~ г 
см 210

В Л ЕТ Н ЕЕ ВРЕ МЯ 300

П р и м е ч а н и е --

\. ИЗДЕЛИЕ РАССЧИТАНО И ЗА К ОнСТРУ И Р О В А Н О В 
СООТВЕТСТВИИ со с Н и П й-В. 1-62.

2. Х р а н е н и е  на  ска  а д е  и транспортировку и з д е л и и

ОСУЩЕСТВЛЯТЬ В ВЕРТИКАЛЬНОМ РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ 
В СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯ ми ГОСТ 1250*1-67 

5. Г\ ЕРЕ МЫЧК.А ПОД А ВЕРНЬ! М ПРОЕМОМ МОЖЕТ БЫТЬ 
НЕ ОБЕТОНИРОВАНА.

Ц. А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  жесткости см на лист еяМ8

\ЪЬЪт

Д И А ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И ии-о4-6
О Б Щ И Й  В И А  ' 

д и а ф р а г м ы  ж  е с т  к  о с т  и  8 - 2 S - A  2 п

В ы пус^Л исГ1Г
L 7. . 1, V  J

https://zavodjbi.com/
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спецификация  m e t a U a на деталь

25

Я* J it  

П |П
МАРКА 
ПТ  А АН

код.,
щт,

М С ,  КГ

п ш к
ВСЕХ / 

■ДЕТАЛЕЙ
итого

4 "к Ч Т 1 56.80 56,80

230.38

2 К-2 4 0,30 4,20

3 с-9 ДЕВ. 1 45(39 45,39
“ Г " с -9 пр. \ 45.39 45,39

? с-Юдсв. \ 45,32 45.32
6 С-Юпр. 4 45,32 15 32
7 МА'З 4 25.60 25.60
8 МА-4 8 5.99 47.92
9 МА-4 2 ~~5р1 6,02

ю П-2. 2 4,54 3.02
и ос- 4 4 0,05 0.20
* г К-42 2 4.24 248
43 ст-4 4 6 А Ъ 25.72

М t ТАЛА ЛФвАаМбАШ>(2ЛйЬ>1АА1|ФвЛ1 »Ж1 (70x8 l9Q*9
18.08Ш
2859 4,Н

2700

2,5059.28
Ъ,02 8.70 
А-Г 

57846^

2ЮО

24,001

IT
6727-53
3450

2,40

4059
OFT
ЮЗ-711

2ЮО

0.40
П5*9

ЗАО
А,8 8 3434

СТ.З
8509-57

2400

Пр и м е ч а н и я ;

Ю51АИИ ВИА. ДИАФРАГМЫ ЖЁСТКОСТИ СМ. НА АНСТ! И МП.
В, При и з го то ш н и и  пространственного каркаса &сеТОЧКИ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ, АРМАТЗРЦМА КАРКАСОВ И СЕТОН CHAP ИТ р КОНТАКТНОЙ СВАРКОЙ*
Ъ . ЗАПЛАТИ ЫЕ АЕТААИ МА*4 ПРИВАРИТЬ И ПРОДОЛЬНЫМ РАВОЧИМ СТЕРЖНЯМ КАРКАСА К*И ШМЯ СВАРИ ИМИ ШВАМИ С НАРУЖНЫХ СТОРОН. . ал пп хп
4 . АРМАТЗ РЗ, ДЕТАЛИ И ПЕТЛИ СМ. НАЛ«СТАХЛл/М9,24,29*32,

'ЗА1ЦИТННИ СЛОИ ИТОНА АО АРМАТЗРЫ СПОК-НЕ МЕНЕЕ ЮММ
т д
1969 г.

Диафрагмы жесткости ИИЮ4-6
....... Армирований “

ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ 6*28*42 П

https://zavodjbi.com/
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23

no £-5

to

\  Cbapk a b m * 6 м м, 
^ш=200 M M

K-9 ^

4«o м а Л

Пр и м е ч а н и я ;

Св а р к у  каркасов  производить 6 соответстби и

С Г О СТ  1 0 9 2 2 - 6 ^
а.Ис п ы т а н и е  всех видов арм атуры  на  

Растя  ЫЕ нме - 06 9 3 АТ Е Л Ь Н О

Д И А ф р д г м Ы  ЖЕСТКОСТИ ИИ-04-6

К а р к а с  к-9
ВыпусИАист/*
U\22

https://zavodjbi.com/
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С Е Т  К А  С-5 Л Е В .  (с*5пр.) 33

I U L U *

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  н а  д е т Д л ь

МАРКА
ДЕТАЛИ

JCH
поз

СЕЧЕЙ., 
м м

К л а с с

с т а л и

Ра с ч е т н  
con рог.
АРМАТ.

Гост Кол.
шт.

Д л и н а В е с , кг
позиц., 

м м

НАДЕТ.,
М П03И1̂ . ДЕТАЛИ

1 фбА»1» А - |П ЗА 00

5781-61

8 3270 26,16 5,81

7» 8 7

С* ЧАЕВ 

С*1|ПК
2 ф 6 А Т

A -I 2 ю о
13 6Э0 8,9Т 1,99

3 фб АТ 1 3 2 0 0,32 0 ,0 7

С-бАЕЁ

С-5ПР.

1 ф(> А ш А -м змоо 8 3270 26,16 5,81

7 ,802 ф  6  а Т А - I 2100 13 6 90 8 , 9 7 1,9 9

П Ри Меч а  н и 5Г.

ч.

СВ АРКУ СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ В с о о т в е т с т в и и  

с ГОСТ 109 2 .2 -6 k

И с п ы т а н и е  в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы  н а  р а с т я ­

ж е н и е  о б я з а т е л ь н о .

С е т к и  м а р о к , у к а з а н н ы х  в с ко е к  а х  , и з г о т о -

ВЛЯЮТСЯ ЗЕРКАЛЬНО с е т к а м  С ООТ & ЕТСТВУЮЩ, И X 

М АР О К .  ИЗОБРАЖЕННЫМ н а  ч е р т е ж е .

ТА
«9(,Эг

ф - 2

Д И Аф рАГМ Ы  ЖЕСТКОСТИ И И -04-6

С е т к и  С- й л е в , с-1* пр, с-5л е ь , с >Бпр. Выпуск л истх 
1 ZG

tO W -O Z  3 5

https://zavodjbi.com/
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36
9Р

34

С п е ц и ф и к а ц и я МЕТАЛЛА НА ДЕТ АЛЬ ~ !
М а р к а jr  jt сечем,

мм
Класс

Р а с ч е т . 

е е  п р о т . 

а р м а т .

j/й! Д а й н а Ьъсг кг

детали П|3. ста л и
Г О С Т

л Ця
шг. ПОЗИЦИЙ,

мм
НА ЛЕТ,

м ПОЗИЦИИ ДеТААИ

с-6 ЛЕВ \ фб А п] А“ й] 5Аоо S 3 6 9 0 2*9,52 6 , 5 5

с -б  пр. 1 ф 6 А1 A-I 2 «00
578Н«

\k 6 9 0 3 ,6 6 2., 8 , 6 9

С-7 ЛЕВ l ф 6 А Й А -!И ЗА йо 7 3690 25,83 5а73
с-7 П Р. 3 фб аТ А - I 2100 \и 5 9 0 8,26 1,83 7,5£

П Р И М Е Ч А Н И Я :

«• С $ А Р К. У СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ 
С ГОСТ «0922-64

2, ИСПЫТАНИЕ ВСЕХ ВИДОВ АРМАТУРЫ НА Р А СТ ЯЖЕ ­
НИЕ “ ОБЯЗАТ ЕЛЬНО.

ъ. сетки м а р о к , у к а з а н н ы х  в с к о б к а х , и з г о т о в л я е т е  я

ЗЕРКАЛЬНО СЕ ТКАМ СООТВЕТСТВУЮЩИХ МАРОК,  

ИЗОБРАЖЕННЫМ НА ЧЕРТЕЖЕ.

тд

«9б9г

Д иАф РА г мы Hi ЕСТ КОСТ и ИИ-04-6

Get к и с*бльб, с-6 ар, g-улев, с-7 пр. Вып̂ лк
k

лнегл*
2 7

W i W o z  J g
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X
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UI

!

5 
АWю
о6
с

ЭС
1

I
«вО
5
О

i гX
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а
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1
?X3
4XX
«5

1X
1*

1
г
<X

ь
2X
3

«2  
§ 2»

о

С
<т>
I-
S
S
X
5

О
О

Арх .*Г

ф-2

С етка  С- Еле в.(с-8рр)

3
6
9
0

3 5

С П Е ^ И «‘ИКАДИЯ М Е Т А Л Л А  н а  Д Е Т А Л Ь

МАРКА

ДЕТАЛИ

JTjT

ПОЗ.

Сечен.

мм

Кл а с с  

СТА л  И

Рас  метя 
сопрот. 
АРМАТ.

гост К0Л.;

ШТ.

Д Л И Н А Ве с , КГ

позиции
мм

НАДЕТ.,

м
позиции ДЕТАЛИ

с-ВлЕВ. 

с -S ПР-

1 ф&АЖ А~ж 31*00
ЕТЯ1'6 1

й 3690 5», 66 м, и

15,6 32 ф 6аТ А-Т 2Ю0 й 131*0 !8,76 1..I6

Пр и м е ч а н и я -.

\. СВАРКУ СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ 

С гост №922-6^

2. Ис п ы т а н и е  всех Видов а р м а т у р ы  н а  р а с т я ж е ­

н и е  - 06ЯЗ А Т Е Л  ь но.

Ъ . С е т к а  с - 8 п р . и з г о т о в л я е т с я  З е р к а л ь н о  С - 8 л е в ,

ИЗОБРАЖЕННОЙ НА ЧЕРТЕЖЕ.

Т А

(9*9г

ДИАфРАГМЫ WECTK0CTM ИИ-04-6

С ЕТ К И С-8 лев, С*8 ПР.
Выпуск

_ L _

ЛиоТ к  
28

/048*7-02 3 7
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Се т к а  c -Sa £&.(c -s лр.4)—̂'— i.Я _L-' 1 11 gia О Т Т  к А й - lO A T B t C - r o  T t f )

x>
<
rO
Ul
CL
.d
CD

*♦
17

0

M

5 6

С П Е 1 ^ И ф М К Ц И 5 1  МЕТАЛЛА НА Д Е Т А Л Ь

Марка

детали

IfjfT

поз.

СЕН.,

ММ

Класс

с т а л и

Расчет:
оопрот.
АРМАТ. Гост

Кол.

шт.

д л и н  а Вес, кг

позиц,
мм

НАДЕТ.,
М

пвди&. !дгтааи

С-9ЛЕ6

с-9 пр

* фЕь«| A-ffl 3*»оо

5781-Ы

8 1| 1Т0 33,36 13,18

1S,39

2 фбА1
А'Т 2Ю0

Ш 69 0 9,66 2,

3 ФЬаХ 1 32С 0,32 0,07

С-ЮАЕ6 

С-1 ОПР.

1 ф8 дт А-ш 3*100 8 М 70 33,36 13,18

15,322 фб аТ А-Т 2.10 0 <1* 6 90 9,66 2, !<♦

П ри  м е ч а н  и 9г .

1 . Св а р к у  с е т о к  п ро и зв о д и ть  в с о о тветствии  

С г ост 109 2.2-61*.

2. Ис п ы т а н и е  всех вид ов  а р м а т у р ы  н а  

р а с т я ж е н и е  о б я з а т е л ь н о .

3. Се т к и  m a p d k ,у к а з а н н ы х  в с к о б к а х  и зго­

т а в л и в а ю т с я  ЗЕРКАЛЬНО СЕТКАМ СООТВЕТСТВУЮ 

ЩИХ МАРОК, ИЗОБРАЖЕННЫМ НА ЧЕРТЕЖ В

ТЛ,
19 69r

Д , И А ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И ИИ-04-6

Сетки о-у лев, о~9пр,  с - ш л е в , с м о п р . Sawc*!» нет* 
U 1 29

Wih-02 ъ1

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



u. a.

А р а *

ф ~ 2

Д е т а л ь  м д -1

по А-А

S i Ь У — M j )

по  Б- б

С в арка  Ьш=юмм по контуру 

' с 2х сторон  пл аст  и н ы

4 -

СваРка вд| = Дх90Мм, Ьш=6мм,
Вш= 10 м м

CnEl^Md )ИКАЦ1ДЯ МЕТАЛЛА НА Д ЕТА Л ь
М а р к а

д е т а л и

*гк

поз.

СЕЧЕН. ,

М М

к л а с с

С Т А Л И

Ра с ч е т *
с о п р о т .
АРМАТ гост

КОЛ,
шт.

Д л и н а В Е С ,  К Г

позиций
мм

НА ДЕТ. ,

М ПОЗИЦИИ Д е т а л и

МД-1

1 L75x9 ст. 3 2100 8509-57 \ 2оо 0,20 2 ,02

5,99

2 ф16А 1 А- И 2700 5781-61 4 АбО 1,84 2,91

3 -70x8 СТ.Ъ 2100 103-57* 2 120 0,2 4 1,06

П р и м е ч а н и я :

1. С варку деталей  производить  э л е к т р о д а м  и э -42а в

СООТВЕТСТВИИ С „  ИНСТРУКЦИ ЕЙ ПО ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВ­

ЛЕНИЯ И ОСТАНОВКЕ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ В 

СВОРНЫХ Ж ЕАЕЗО бетонных и бетонных и з д е л и я х ”

- с н 313-65 2 Р2Д. и ГОСТ \0922- 6 А 

2 . .ИСПЫТАНИЕ ВСЕХ ВИДОВ АРМАТУРЫ НА РАСТЯЖЕНИЕ 

ОБЯЗАТЕЛЬНО. Г Д

1Э69г

Д И А ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И И И -04-6

З а к л а д н а я  д е т л л ь м д - t
Выпуск

4
Лист
3 0

Ю4ГГ-02 3 3
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п о 1- i

40
п о  2 - 2

S3 153^_

Т Д
m S r

ДИАфРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ И И -0 4 -6

У з л ы  „ Г ,  „ 2 ” , „ У ,  „ Г
Выпуска ист/г 

4 | 331 4  | oo
Jom-02. 42
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Д И А ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И | ИИ-04-6

19 M r 7 5 а ы . 5 * „ 6 " ,  „ 7 ” , „ Г ’
В ы п у с к

____Q -

А  ист Н
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Скемд КРЕПЛЕНИЯ ДИАфрАГМ ж е с т к о с т и  Схемы КРЕПЛЕНИЯ а и а Ф р а г м  ж е с т к о с т и  , УСТАНАБЛИВАЕ м ы х  ь
УСТ А НА ft Л И 6 А£МЫ X ИЗ ПЛОСКОСТИ РАМ ПЛОСКОСТИ Р А М  К А Р К А С А

kk

2 г

5
X
X

о
о

!. Крапление ДИАфрАГМ ЖЕСТКОСТИ К фуНДАМЕНТАм/илИ РОСТВЕРКУ/ 
ВЫПОЛНЯТЬ ПО Т и п у  УЗЛ А к - ^ м .  С  А В ИГАН) Щ И Е УСИЛИЕ НА З А К ­
ЛАДНУЮ д е т а л ь  б Ф у н д а м е н т е  1-5т .

2 .Ф у н д а м е н т  ДилфрАгмы жесткости в ы п о лн я ть  Б соответствии 
с РЕКОМЕНДАЦИЯМИ СЕРИИ ИИ-О^-О ВЫПУСК 5

у с л о в н о е  О Б О З Н А Ч Е Н И Е  

х  - МЕСТА КРЕПЛЕНИЯ Д иА ф РД гМ .

АРХ.К Т Д
i969t

С х е м ы  к р е п л е н и я  д и а ф р а г м  ж е с т к о с т  и 

к  п р и  м ы  КАЮ Щ И М  КОНСТРУКЦИЯМ 

ПРИ ВЫСОТЕ Э ТА Ж А  3 , 3 м

ИИ-04-6
выпчо

4
ЛИСТА
3 7

ф - Т №S7-QZ
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G X  g М А  К РЕ П Л Е Н И Я  АИАфРАГЛл ЖЕСТКОСТИ.'" vet ан'ав N иь а̂”Е Mb i х из ’гГлоскО С Гч РМ* С хЕ м Ь ! КРЕПЛЕН ИЯ ДИАфРАГЛн гНЕСГКОСТИ. 
И л  О й  х б о П Т "

У С Т А К А & А  И В А  Е M b U
Р А Ц  К А  Р К А С А

45

г 1/@\
|ч5э7 \ g U
[/к*£*п\ /Йп\
|ч !у [

л
S
X

А р х  >г

ф-2

ь  К р е п л е н и е  д и а Ф р а г м  ж е с т к о с т и  к  Ф у н д а м е н т а  м /  и л  и  р о с т в е р к у /
ВЫПОЛНЯТЬ п О Т И П У  УЗЛА к>^ м. С Д В И ГА Ю Щ И Е  УС И ЛИ Е  НА ЗАКЛАДНУЮ
д е т а л ь  В Фу н д а м е н т е  15т .

а .ф у Н ДАМЕ НТ ДИАфРАГМЫ ЫЕСТКОСГИ ВЫПОЛНЯТЬ В С ООТ 6 ЕТСТВИ И 
d РЕКОМЕНД АД 4ЛЯ м И СЕРИИ ИИ-ЭЦ-0 ВЫПУСК 5.

У с л о в н о е  о б о з н а ч  е  н  и  е  

X * МЕСТА К Р Е П Л Е Н И Я  Д И А ф Р А Г М

ГА
19 6ЭГ

С Х Е М Ы  КРЕПЛЕНИЯ А И АфРАГМ  ЖЕСТКОСТИ 
К П Р И М Ы К А Ю Щ И М  К О Н С Т Р У К Ц И Я М

п р и  в ы с о т е  э т а ж а  4,2м

ИИ-04-6
Выпуск Л ИСТ Jt

38

m s 7 - o z  47

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



< 4
сО э

i j

t со < 
С О ®  
с I  ® 
г а  5  I  s  J

5 3 ,3

■*$
1 1

1 1
О-
е

1  \ 

и

е |  SicH  
L < ш
7 О-сО 

: | * 1

I .
Э е 

| 2

3 о ®> х ?;
С о- *• х <= 
» 3 <) о  Э

п

я

Н у
% ЛV v\

< к

н5 ё
5 *
£  d

< « 4

* i5 g

й *Р  X У X
5  £

1Л wО А 
<*»

« 2

м
н

и
и

т
э

п

О
О

А р х  .>г

^7,38Д37~38/ сварной  шов
^ С М . С ЕЧ Ё НиЁ~о7- ft/'

м м  д-5

Д И АфРА Г  М А 
Ж ЕС  Г  К О О Т  И'

/  АлЯ УЗЛ А К“Ак/

г̂ ““' А И Аф РА ГМ А ЖЕСТКОСТИ

V
O x j t  7

X Р'.г'. л -
т

Г П
1 ....Щ\\Ш

1 ....... i B i l i l l l f

по 2-2
/АЛЯ V3AA К '4 Л /

L/C

ЗАД ЕЛАТЬ  6ЕТ0Н0 М.М-ДОО •

по Ы

П Р ИМ ЕЧ А Н ИЯ ■.

/ А Л Я  У З Л А  К- и /

ДИАфрАГМА 
/Цг-ЖЕСТКОСТ и

Ригель

по 2-2
/ А Л Я  УЗА А К-J» П /

2.

Ъ-

А.

По  УЗЛАМ К- k К и К-^»1 П Р О И З В О Д И Т  ь 
КРЕПЛЕНИЕ Д И Аф Р А Г М Ы  ПРИ ОД НОВ РЕМ ЕН 
НО М  ИСПОЛЬЗОВАНИИ ЕЕ В .КАЧЕСТ В £ 
О Г Р А Ж Д Е Н И Я  л е с т н и ч н о й  КЛЕТКИ.
З а д е л к у  м о нтаж ны х  з а з о р о в  м е ж д у

ЭЛЕМЕНТАМИ КАРКАСА И ДИАФРАГМАМИ 
ЖЕСТКОСТИ ПРОИЗВОДИТЬ МЕЛКОЗЕРНИС­
ТЫМ ИЛИ ПЕСЦАНЬ! М БЕТОНОМ МАРКИ 
„200" СТЩАТЕЛЬНЫМ УПЛОТНЕНИЕМ.

С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д  а  м и  
т и п а  Э-^2.
Монтажные  металлические  д ётали

„  м м д "  с м .  н а  л и с т е  s r  U % .

ЖЕСТК ОСТ И 
РАЗБИВОЧ ИДЯ 
ОСЬ ЗДАНИЯ

ТА УЗЛЫ К-^к,К-^л, К-^Н, К-l» п И14-04-6
19 Иг КРЕПЛЕНИЕ ДИАфрДГМ ЖЕСТКОСТИ Выл ус*и Л-ист jf 
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РНЫЕ tUftbl
Ье8мм, с*2оо мм

При м ем  ан И Я •

Д И А Ф Р А Г М *  /
ж е с т  к  о с т  и  4 У  у  ' / у /  

'JU*

СО

_  о  
X  о  
X  
Арх~к

м-*оо

t П О УЗЛУ К-Ар ПРОИЗВОДИТЬ КРЕПЛЕНИЕ ДИАфрАГМЫ ПРИ ОЖНОВРЕ МЕННО м 
ИСПОЛЬЗОВАНИИ ЕЕ Б КАЧЕСТВЕ ОГРАЖДЕНИЯ ЛЕСТНИЧНОЙ КЛЕТКИ.

2. За д е л к у  м о н таж н ы х  зазоров м еж д у  элементами  к а р к а с а  и 
ДИАфРАГМАМИ ЖЕСТКОСТИ ПРОИЗВОДИТЬ МЕЛКОЗЕРНИСТЫ м ИЛИ ПЕСЧАНЫМ 
БЕТОНОМ МАРК И „2 0 0 " с т щ а т е л ь н ы м  УПЛОТНЕНИЕМ.

3. Сварку  ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОД АМН ТИ ПА Э'Ь2.
1*. Мо н т а ж н ы е  м е т а л л и ч е с к и е  д е т а л и  „ м м д ” с м . н а  л и с т е  jt 42  
5- Се ч е н и е  по а - а ,  с м .  на  л и с т е  jt 39.

ось РЙГСАЯ А  К  ось АИАфрьгМЫ

■ J T

ТА
iObSr

У з л ы  К ^ м . К - ^ Р ,  К-be,  К-йТ  
КРЕПАБНие  ДИАфРАГМ ЖЕСТКОСТИ

ИИ-04-6
сГМ

M 8 7 -0 Z  4 $
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Д е т а л ь  в ш а -4

Ф - 2

Деталь ммд-5

ОП ЕЦрИфИ КА ЦИ Я МЕТАЛЛА НА ДЕТАЛЬ

М а р к а

д е т а л и

Я *
nos.

С е ч е н и е ,

м м

К Л А С С
с т а л и ;
ГОСТ

РАСЧЕТНОЕ
СОПРОТИБЛ 
СТА Л  и - 
К», кг/см*

Кол.,
ШТ.

ДЛИНА В Е С , К Г

П О ЗИ Ц И И ^

м  м
ИА ДЕТАЛЬ 

М
ПОЗИЦИИ ДЕТАЛИ

ММ А-4 1 -10x60 ьст.ь;
103-57

2 1 0 0 1 2 о о 0,20 0,95 0,95

м м д - 5 2 <р 30 AI A - I ;

2590-57 2100 1 2 2 0 0,22 1,22 1,22

Т Д

19 6 9 г
М о н т а ж н ы е  д е т а л и  м м д - 4 и м м д -5

ИИ-04-6

Ьыптск
4

Л и <

ЦыВщоЬ**. /04S7-0Z (§

Ю
н

Серия ИИ-04-6
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